Uriin

Cok amagli form ol¢iim makinesi

Uriin 6zellikleri
MarForm MMQ 400, DIN ISO
1101 kapsaminda kapsamli is
pargasli degerlendirmede genel
amagli kullanim igin idealdir.

Uygulama
Ozel 6lgiim gorevleri
Asagidaki endstrilerde form
ve konum, purizIluk, kontur,
dalgalilik ve gizgi formu

Makine yapimi
Yataklar, bilyali vidalar, miller,
yuvalar, doner burglar

Uretim alanina yakin 6lgiim
PLC ve hat sonu testi

Otomotiv sektorii
Direksiyon, fren sistemi,
sanziman, motor

Tip
Kalga ve diz endoprotezleri, tibbi
vidalar, dis implantlari

Malzeme no.: 5440787

Teknik veriler

Dairesellik sapmasi (pm+pm/
mm o6l¢iim yiiksekligi) *
Olgiim yolu, motorlu Z (mm)
Dogrusallik sapmasi / 100 mm
olgiim yolu (um)**, Z ekseni
Dogrusallik sapmasi / toplam
6lgiim yolu (um)**, Z ekseni
izleme yoniinde paralellik
sapmasi Z-/C ekseni, 6lgiim
yolu (pm)

Olgiim hizi (mm/sn), Z ekseni

Konumlandirma hizi (mm/sn), Z
ekseni

Olgiim yolu, motorlu X (mm)
Dairesellik sapmasi (pm+pm/
mm ol¢iim yiiksekligi)**
Dogrusallik sapmasi /ort. 100
mm o6l¢iim yolu (pm)**, X
ekseni

Dogrusallik sapmasi / toplam
6lgiim yolu (um)**, X ekseni
Diklik X/C ekseni, 6l¢iim yolu
(um)

Konumlandirma hizi (mm/sn), X
ekseni

Olgiim hizi (mm/sn), X ekseni

bilgileri
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0,5-30

0,5-10

Eksenel salgi sapmasi (um+pm/ 0,02 + 0,0001

mm o6l¢iim yarigapi) *

Eksenel salgl sapmasi (pm+um/ 0,04 + 0,0002

mm o6l¢iim yarigapi) **

Merkezleme ve dogrultma
tablasi

Tabla ¢gapi (mm)

otomatik

285

Tabla yiik kapasitesi, ortalanmig 400

(N)
Devir (rpm) 50 Hz / 60 Hz

0,2-15



