Informacje o produktach

Reczne stanowiska pomiarowe MarSurf Engineered Engineered

Solutions MarSurf Engineer:

Wiasciwosci produktu
MarSurf Engineered serii 004 —
reczne stanowisko do pomiaru
watéw korbowych
To stanowisko pomiarowe
zostato zaprojektowane
do pomiaru konturéw —
opcjonalnie réwniez do pomiaru
chropowatosci — duzych watéw
korbowych lub czesci o ogdlnej
symetrii obrotowej, o dtugosci
maksymalnej ok. 1600 mm.
Wieksze dtugosci sa dostepne
na zamoéwienie.
Detal mozna, przy uzyciu
dzwigu jako pomocy do
pozycjonowania, odtozy¢
na pryzmy na stanowisku
pomiarowym. Zatadunek
i pozycjonowanie elementu
pomiarowego sg wykonywane
recznie.
Na koniec stanowisko

Nrart.: 9900004_MES

Dane techniczne

Masa przedmiotu obrabianego

pomiarowe jest ustawiane
poprzez reczne przesuniecie
kolumny pomiarowej z danym
mechanizmem posuwowym
rownolegle do osi detalu.

W celu doktadnego
pozycjonowania mozna
korzystac¢ z dostepnych
opcjonalnie wskazan. Za
pomoca osi 'y z odpowiednig
regulacja precyzyjna
przeprowadzane jest szukanie
zenitu.

(maks.) w kg

Zasada pomiaru

Wymiar w mm

Objetos¢ pozycjonowania x
Objetos¢ pozycjonowania y
Objetosé pozycjonowania z

Uzupetnienie dla objetosci
pozycjonowania x y z

Masa

Dodatkowo detal w podktadkach

pryzmowych mozna obracac
recznie wokot jego osi, aby
zapewni¢ dostep do mozliwie
wielu punktéw pomiarowych
— w szczegolnosci dostep do

fozysk skokowych w przypadku

watéw korbowych.

Zastosowanie
Machine building

Bearings, threads, threaded rods,

ball screws, shafts, racks

Measurement close to
production

Contour measurement in a semi-

automatic process

Automotive industry

Steering, brake system, gearbox,

crankshaft, camshaft, cylinder
head

Medicine
Contour measurement for hip
and knee endoprostheses,

medical screws, dental implants
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stykowy

2500 x 1000 x 2000 mm?

1740

110

750

Workpiece length up to 1600 mm

0KG



