Informacje o produktach

Wielofunkcyjne stanowisko pomiarowe do pomiaréow konturu
i powierzchni MarSurf LD 2

Wiasciwosci produktu
MarSurf LD 130/LD 260. Krok
w kierunku nowego wymiaru
Najnowoczesniejsza technologia
pomiarowa Mahr umozliwia
jednoczesne wykonanie pomiaru
konturu i chropowatosci. B it 10 20
Stanowiska pomiarowe I
MarSurf LD 130 oraz LD 260
charakteryzuje konsekwentny
rozwdj oraz uwzglednienie
doswiadczen pierwszej
generacji.

Zastosowanie
Budowa maszyn
tozyska toczne, gwinty, prety Nr art: 6720826
gwintowane, sruby pociggowe
toczne, watki, zebatki, gtowice

kulowe, zawory Dane techniczne
Metrologia produkcyjna ~ Rozdzielczosé 0,8 nm
Pomiar kgntulru i chropowatosci Odcinek pomiarowy (w X) — 01
w procesie potautomatycznym
) A poczatek
i w petni zautomatyzowanym
Dtugos$¢ ramienia pomiarowego 100 mm; 150 mm; 200 mm
Przemyst samochodowy Odchytka prowadzenia 0,70 pm /60 mm
Czesci silnika takie jak bloki 0,20 pm /130 mm
silnika, gtowice silnikow, waty 0,40 pm / 260 mm
korbowe, watki rozrzadu, Predko$é pomiaru 0,02 mm/s do 10 mm/s
zawory, uktady kierownicze, . A
przektadnie, uktady wiryskowe, 0dc‘|nek pomiarowy (w X) - 260.0
turbosprezarki koniec
Predkosé pozycjonowania 0,02 mm/s do 200 mm/s
Medycyna ) Czujnik taczony system pomiaru chropowatosci i konturu
Pomiar konturéw . ) )
Zakres pomiarowy mm 13 mm (ramie pomiarowe 100 mm)

i chropowatosci endoprotez

biodrowych i kolanowych, kontur zelmmi(amicipemiaiowel200min)

na wkretach medycznych, Odcinki odwzorowania 0,7 mm do 260 mm

pomiar konturu i chropowatoéci Nacisk pomiarowy (N) 0,5 mN do 30 mN, mozliwos¢ regulacji za pomoca oprogramowania
na implantach zebéw Masa 27 5KG

Optyka

Pomiar konturu i chropowatosci
soczewek asferycznych



