Informacje o produktach

Optyczny system pomiaru watkow MarShaft 600 plus 3D MarShaft
SCOPE 600 plus 3D

Wiasciwosci produktu
Firma Mahr, specjalista
w dziedzinie praktycznych
zastosowan, oferuje stanowisko
do pomiaru watkoéw rozrzadu
oraz, jako nowos¢ (opcjonalnie),
kot walcowych o zebach
prostych i skognych —
MarShaft SCOPE 600 plus
3D - zupetnie nowa metoda
pomiaru: Potgczenie czujnikow
optycznych i stykowych po
raz pierwszy umozliwia petng
funkcjonalnos¢ 3D, a dzieki
temu kompletng kontrole
elementu mierzonego w jednym
zamocowaniu. Mahr rozwija
réwniez cieszace sie uznaniem
naszych klientéw stanowisko
pomiarowe MahrShaft SCOPE
750 plus . Od teraz wyposazone
jest ono w nowy system
pomiarowy 2D, zmotoryzowane
koniki oporowe oraz kalibracje
osi liniowych. Kamera
matrycowa w ciggu kilku sekund
dokonuje optycznego pomiaru
cech, takich jak np. $rednica,
dtugosé, promien, ksztatt, cechy
potozenia, kat krzywki oraz skok
krzywki. Dodatkowy czujnik
2D mierzy cechy niemozliwe
do zarejestrowania optycznie:
ksztatt wklesty krzywki,
wszystkie parametry uzebienia
dla két walcowych, bicie osiowe
oraz elementy odniesienia
w kierunku osiowym, np. rowki
osiowe. Systemy stykowy
oraz optyczny sg przy tym
skalibrowane w jednym uktadzie
wspotrzednych. Stanowisko
pomiarowe wspotpracuje
z platforma programowa
MarWin; potgczenie to zapewnia
petng funkcjonalnos¢ 3D.
Najwazniejsze cechy przyrzadu:
+ Kompletne pomiary watéw
krzywkowych, wraz z katem
krzywki i wszystkimi

dostepnymi ksztattami krzywek

+ Pomiar uzebienia kot
walcowych

+ Pomiar elementdw konturu

+ Bez uzycia zabierakéw

+ Bezposredni pomiar
odniesienia (np. 2. ptaszczyzny
lub wpustu pasowanego)

+ Pomiar wpustow pasowanych

+ Pomiary otworow
nieprzelotowych

+ 100% funkcjonalnosci 3D dzieki

nowej gtowicy 2D
- Dodatkowa 0$ pomiarowa Y
- Kalibracja specjalna osi

Nrart.: 5361522

Dane techniczne

Masa przedmiotu obrabianego
(maks.) w kg

Zakres pomiarowy — dtugosé
(2) (mm)

Zakres pomiarowy — srednica
(X) (mm)

Rozdzielczosé - dlugosé/
$rednica (mm)
Rozdzielczos¢ kata (°)

Btad graniczny pomiaru
dtugosci (Z) (pm)

Btad graniczny srednicy (X)
(um)

Napedy

Optyka

15

600

120

0,01 do 0,0001

0,01 do 0,0001
(2 +L/125) L w mm (dla 20°C + 1°C na wzorcu odniesienia)

(1,0 + L/125) L w mm (dla 20°C + 1°C na wzorcu odniesienia)

Serwomotory

Precyzyjny obiektyw telecentryczny, matryca CCD o duzej rozdzielczosci



