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v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdgjsich piedpist

- OSVEDCENI O AKREDITACI
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¢.206/2024

Mabhr, spol. s r.o. ”
se sidlem Kpt. Jarose 552, 417 12 Probostov, ICO 49098667

pro kalibracni laboratot ¢. 2412
Kalibracni laboratoi - Mahr Probostov

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oboru délka a rovinny tthel vymezené ptilohou tohoto osvédceni.

Toto osvéd&eni je dokladem o udéleni akreditace na zakladé posouzeni splnéni akredita¢nich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své Einnosti opravnén odkazovat se na toto osvédceni v rozsahu ud€lené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena. a je povinen plnit stanovené akreditatni pozadavky v souladu
s piislusnymi predpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédcéeni ¢.: 597/2022 ze dne 7. 12. 2022, poptipadé€ spravni akty na
né& navazujici.

Udéleni akreditace je platné do 7. 12. 2027

S V Praze dne 9. 5. 2024
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci €.: 206/2024 ze dne: 9. 5. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
Mabhr, spol. s r.o.

objekt Cislo 2412, Kalibracni laboratof — Mahr Probostov
Kpt. Jarose 552, PSC 417 12 ProboStov

CMC pro obor méiené veli¢iny: Délka
Cislo kalibrace it jedn. i jedn. veliiny méfeni? postupu® visté
1* | Délka / Kruhoméry Méteni pomoci KPP 1141
- kruhovitost 0 um az 500 um 0,026 um etalonu kruhovitosti
- ¢elni hazeni 0 um az 500 pm 0,027 um etalonu rovinnosti
- pfimost 0 pm az 500 pm Osa X 0,05 um etalonu rovinnosti
0 um az 500 pm OsaZ 0,2 um etalonu pfimosti
- rovnob&znost 0 um az 500 pm Osa Z 0,3 um etalonu rovnob&znosti
- kolmost 0 pm az 500 um Osa X 0,05 um etalonu rovinnosti
2* | Délka / Konturografy Meéreni pomoci KP 1.2.1
- piimost 0 mm az 70 mm 0,03 pm etalonu rovinnosti
-délka| 0,1 mm az 260 mm 0,6 um etalonu kontury KN100
- radius 6 mm az 100 mm 0,3 um etalonu radiusu
3* | Délka / Drsnoméry 0,8 um az 500 pm Porovnani KP 1.3.1
Drsnost Ra 3% s etalon. drsnosti Ra
Drsnost Rz 4 % s etalon. drsnosti Rz
Drsnost Rmax 4% s etalon. drsnosti Rmax
Profil Pt 2% s etalon. profilu Pt

V pripadg, Ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sou¢asti CMC a je nejnizsi hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychézi z nejlepSich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vy3si
v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni pos g af anych dokumentu identifikujicich kalibrani postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
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Priloha je nedilnou souéasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 206/2024 ze dne: 9. 5. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veliciny:

objekt ¢islo 2412, Kalibra¢ni laboratot — Mahr Probostov

Mabhr, spol. s r.o.

Kpt. Jarose 552, PSC 417 12 Probostov

Rovinny tuhel

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

Por. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Parametr(y) mér. e AR ; e e Praco-
islo! SR veligin rozSiFena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho viste
min jedn. max jedn. y méieni? postupu®
1* | Uhel / Konturografy Méieni pomoci etalonu kontury | KP 1.2.1
012 az 360 ° 0,015° |KN 100

V pripadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou
Roz3ifena nejistota me&keni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz8i hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viici metené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep3ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi
v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy niz3i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(véetné v8ech zmen).
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