( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliehene gemiB § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung ’%

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestatigt hiermit, dass das Kalibrierlaboratorium

Mahr GmbH, Standort Esslingen
Reutlinger StraRe 48, 73728 Esslingen

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 besitzt, Kalibrierungen in folgenden Bereichen
durchzufiihren:

Dimensionelle MessgréRen
Lange
— ParallelendmaRe
— Durchmesser
— Formabweichung
— Langenmessmittel
— Langenmessgerate
— Gewinde
Koordinatenmesstechnik
— Anwendung Koordinatenmessgerite

2 auch Vor-Ort-Kalibrierung
Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 06.09.2021 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-15074-02. Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des
Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 8 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-K-15074-02-00

Braunschweig, 06.09.2021 Im Auftrag Dr.

P
Teik? Manke
Abteilungsleitérin |

|

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand des
Geltungsbereiches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS) zu
entnehmen. https://www.dakks.de/content/datenbank-akkreditierter-stellen

Siehe Hinweise auf der Riickseite



(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00
nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018

Giiltig ab: 06.09.2021
Ausstellungsdatum: 06.09.2021

Urkundeninhaber:

Mahr GmbH, Standort Esslingen
Reutlinger StraBe 48, 73728 Esslingen

Kalibrierungen in den Bereichen:

Dimensionelle Messgroflen
Lange
— ParallelendmaRe
— Durchmesser
— Formabweichung
- Lingenmessmittel ?
— Langenmessgerdte
— Gewinde
Koordinatenmesstechnik
— Anwendung Koordinatenmessgerate

3 auch Vor-Ort-Kalibrierung

Innerhalb der mit * gekennzeichneten Akkreditierungsbereiche ist dem Kalibrierlaboratorium, ohne
dass es einer vorherigen Information und Zustimmung der DAKkS bedarf, die Anwendung hier
aufgefithrten Normen/Kalibrierichtlinien mit unterschiedlichen Ausgabestdnden gestattet.

Das Kalibrierlaboratorium verfiigt Giber eine aktuelle Liste aller Normen/Kalibrierichtlinien im flexiblen
Akkreditierungsbereich.

Di€ Anforderungen an das Managementsystem in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fiir Kalibrierlaboratorien relevanten
Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den Prinzipien der DIN EN 1SO 9001.

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des Ausstellungsdatums wieder. Der jeweils aktuelle Stand

des Geltungsbereiches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH
(DAkkS) zu entnehmen. https.//www.dakks.de/content/datenbank-akkreditierter-stellen

Verwendete Abkiirzungen: siehe letzte Seite Seite 1von 8



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00

Permanentes Laboratorium

(

DAKKS

Deutsche

Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit !

Linge

ParallelendmaRe 0,5mm bis 150 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 Fir das MittenmaR: /= Ldnge des Males

aus Stahl nach in den NennmaRen der | Blatt 3.1:2004 0,05um+0,5-10°-7 | Messflachenqualitit

DIN EN 1SO 3650:1999 * Normale Messung der Abweichung des entsprechend den
MittenmaRes /c vom Nenn- | FUr die Abweichungen fo | Festlegungen in den
maR /» durch Unterschieds- | UNd/uvom MittenmaB: | Arbeitsanweisungen
messung 0,05 um

0,5mm bis 100 mm Fir das MittenmaR:

in Nennmafen, die von
denen der Normale
abweichen
{uniibliche NennmaRe)

Messung der Abweichungen
Jfound fu vom MittenmaR
durch 5-Punkte-Unter-
schiedsmessung

Fiir die kleinsten Messun-
sicherheiten sind Anschieb-

0,07 um+0,5-10%-/

Fur die Abweichungen fo
und fu vom MittenmaR:
0,05 pm

ParallelendmaRe 0,5mm bis 150 mm barkeit und Anschubmerk Fur das MittenmaR:
Normale ihet ;

DIN EN 1SO 3650:1999 * Kalibriergegenstandes mit | . i Abweichungen f;

einer geelgr‘\.eten Planglas- und fo vom MittenmaR:

platte zu priifen 0,05 pum
Paare von Parallelend- 0,5Smm bis 100 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 Fur die Differenz der
maRen aus Stahl oder Blatt 3.1:2004 Mittenmale der Paare:
Wolframcarbid nach Messung der Differenz der | 0,03 km
DIN EN ISO 3650:1999 * MittenmaRe von Parallelend-

maRen gleichen NennmaRes | FUr die Abweichungen fo

bzw. von NennmaRdifferen- | Und.fu vom MittenmaB:

zen bis 10 um 0,03 pum (nur fur die

NennmaRe 1,005 mm

Messung der Abweichungen |4nd 1,01 mm)

f>und £z vom MittenmaR 0,05 pum (fiir die Gbrigen

durch 5-Punkte-Unter- Mafe)

schiedsmessung
Zylindrische Einstell- VDI/VDE/DGQ 2618 d = gemessener
normale, Einstellringe * Blatt 4.1:2006 Durchmesser
Durchmesser 10 mm bis 250 mm 0,3um+5-106-4
Geradheitsabweichung 0,5 pm
und
Parallelitdtsabweichung
der Mantellinien
Rundheitsabweichung Grenzwellenzahl = 150 0,1 um
Zylindrische Einstell- VDI/VDE/DGQ 2618 mit Koordinaten-
normale, Einstellringe * Blatt 4.1:2006 messgerat
Durchmesser 2mm bis 300 mm | Option 3 und 4 lpm+5-10%-4

3 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Giiltig ab: 06.09.2021
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00

Permanentes Laboratorium

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit !
Zylindrische Einstell- VDI/VDE/DGQ 2618 d = gemessener
normale, Einstelldorne * Blatt 4.1:2006 Durchmesser
Durchmesser 1mm bis 250 mm 0,25um+5-10%.4
Geradheitabweichung u. 0,5 um Im Bereich 1 mm bis 3
Parallelitatabweichung mm, nur Option 3 oder 4
der Mantellinien mit erhéhter
Messunsicherheit
Rundheitsabweichung Grenzwellenzahl = 150 0,1 um
Prufstifte * VDI/VDE/DGQ 2618 d = gemessener
Durchmesser 0,14 mm bis 0,25 mm | Blatt 4.2:2007 0,8 um Durchmesser
> 0,25 mm bis 0,4 mm 0,6 pm
> 0,4 mm bis 3mm 0,5 um
>3mm bis 100 mm 0,25um+5-10%-d
Geradheitsabweichung 3mm bis 100 mm 0,5 um
u.
Parallelitdtsabweichung
der Mantellinien
Rundheitsabweichung Grenzwellenzahl = 150 0,1 pm
Doppelkugeltaster fiir 0,3mm bis 4 mm | DKS038-EA001:2019-07 0,4 pm
Gewindemessung
Rundheitsabweichung bis 40 um 0,7 pm
Rachenlehren * Omm bis 150 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2um+8-10%-d d = gemessener
Blatt 4.7:2005 Durchmesser
Flachlineale * 0 mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 lpm+5-106-/ | = gemessene Linge
Blatt 5.1:2013
Haarlineale * 0mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 lpum+5-106-/
Blatt 5.2:2013
Stahlwinkel * 0 mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ, 2618 1um+5-10%-/, Iz = Schenkelldnge
Blatt 7.1:2010
Winkelmesser * 0° bis 360° | VDI/VDE/DGQ, 2618 1 Skalenteilungswert
Blatt 7.2:2008 21’
Geradheit 0,5 um +5-10€ /;
bis 300 mm
Parallelitat 1pum+6:10%/,
Messschieber flr AuRen-, Omm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 15pum+15-10%./ | = gemessene Lange
Innen- und TiefenmaBe * |, 500 ym bis 1000 mm | Blatt 9.1: 2006 15um +20- 10/
Tiefenmessschieber * 0 mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 20 pm +20- 106/
Blatt 9.2: 2006
Hohenmessschieber * 0 mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 30um+20-10%-/
Blatt 9.3:2006
Sonder-Messschieber Omm bis 1000 mm | DKS032-EA001:2019-06 20 um+15-106-/

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe

sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Giltig ab: 06.09.2021
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( DAKKS

Deutsche
Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00 Akkreditierungsstelle

Permanentes Laboratorium
Kalibrier- und Messméglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit Y
Bligelmessschrauben * Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2um+10-10€-/ Ziffernschrittwert
Blatt 10.1: 2001 1 pm, fiir gréRere
Ziffernschrittwerte

erhéht sich die
Messunsicherheit

200 mm = Endwert des
Messbereichs

EinstellmaRe flr 25 mm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 lpum+10-10%-/ | = gemessene Lange

Blgelmessschrauben * Blatt 4.4:2009

Bligelmessschrauben mit Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10¢-/

auswechselbaren Blatt 10.2: 2010

Messeinsdtzen *

Feinzeigermessschrauben Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3pum+10-10€-]

b Blatt 10.3:2002

Einbaumessschrauben * Omm bis 50 mm | VDI/VDE/DGQ, 2618 3um+10-10%./
Blatt 10.4:2008

Tiefenmessschrauben * Omm bis 300 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10°%./ | = gemessene Linge
Blatt 10.5:2010

Innenmessschrauben mit 25mm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+5-10¢-4 d = gemessener

2-Punkt-Berlihrung * Blatt 10.7:2010 Durchmesser

Innenmessschrauben mit 2mm bis 100 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+5-10%.4 100 mm = Endwert

3-Linien-Berlihrung * Blatt 10.8:2002 des Messbereiches

Messuhren * bis 100 mm | VDI/VDE/DGQ, 2618 0,8um+12-10%-/ Ziffernschrittwert
Blatt 11.1:2020E < 1 pm, flr groBere
VDI/VDE/DGQ 2618 Ziffernschrittwerte

erhoht sich die
Messunsicherheit

Blatt 11.4:2020

Feinzeiger * bis 3 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,5 um
Blatt 11.2:2002
Fuhlhebelmessgerate * bis 1,6 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,7 um
Blatt 11.3:2002
Feinzeiger-Rachenlehren O0mm bis 500 mm | DKS029-EA001:2019-05 0,9um+5-106-/ | = gemessene Lange
Messspanne des Fein-
zeigers max. 5 mm
Hebelmessgerate Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 7um+10-10%./
(Schnelltaster) flir AuRen- Blatt 12.1:2005
messungen
Hebelmessgerdte 2mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 7um+10-106-/
(Schnelltaster) flir Innen- Blatt 13.1:2005
messungen *
Innenmessgerate mit 1mm bis 800 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,8 um Messspanne ab
2-Punkt-Berlhrung * Blatt 13.2:2005 0,1 mm bis 3 mm

Bild 1, Bild 2, Bild 3

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Giiltig ab: 06.09.2021 Seite 4 von 8



Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00

Permanentes Laboratorium

(( DAKKS

Kalibrier- und Messmoglichkeiten (CMC)

Deutsche
Akkreditierungsstelle

MessgrofBe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit ¥
Induktive Messtaster bis 10 mm | VDI/VDE/DGQ 2818 0,5 pm
inkiusive Anzeigeeinheit * Blatt 14.1:2010
Induktive Messtaster bis 10 mm 1,2 um
ohne Anzeigeeinheit *
inkrementale Messtaster O0mm bis 100 mm | DKS016-EA001:2017-10 0,35 um+12-10%-/ | = gemessene Lange
Bligelmessgerate, Omm bis 50 mm | DKS042-EA001:2019-06 7pum+ 10106/
Dickenmessgerate
Flachlehren 2mm bis 100 mm | DKS043-EA001:2019-06 0,5um+5-10%./
Vertikale Langenmess- 0 mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 1,7pm+1,2-106-/ | = gemessene Lange
gerdte / Hohenmess- Blatt 16.1:2009
gerdte *
Messuhren- und Omm bis 100 mm | DKS044-EA001:2019-06 0,26 pm Kalibrierung mit
Feinzeigerpriifgerate Laserinterferometer
Omm bis 25 mm | DKS045-EA001:2019-06 0,5 um+20-10%-/ Kalibrierung mit
Inkrementaltaster
Gewindelehren *
(eingdngige zylindrische
Aulen- und Innenge-
winde mit geradlinigen
Flanken und symmet-
rischen Profil)
AuBengewinde
Einfacher Flanken- Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ, 2618 3um+10-10%.-4 d = Flanken-
durchme'sser mit 3mm bis 100 mm | Blatt 4.8:2006, durchmesser
Nennsteigung Option 1
0,25 mm bis 6 mm
Innengewinde
Einfacher Flanken- Nenndurchmesser VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10%-d
durchme.sser mit 5Smm bis 100 mm Blatt 4.9:2006,
Nennsteigung Option 1

0,25 mm bis 6 mm

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Giiltig ab: 06.09.2021
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00

Permanentes Laboratorium

MessgroRe /
Kalibriergegenstand

(

DAKKS

Deutsche

Akkreditierungsstelle

Kalibrier- und Messmdoglichkeiten (CMC)

Messbereich /
Messspanne

Messbedingungen /
Verfahren

Erweiterte
Messunsicherheit ¥

Bemerkungen

Koordinatenmesstechnik

Prismatische, kegel- und
kugelférmige Werkstilicke

Koordinatenmessgerat
mit einem
Messvolumen:
X=1200 mm

Y = 1000 mm

Z=700 mm

DKS040-EA001:2019-08
Taktile Messung in Form von
Einzelpunktantastungen mit
einem Koordinatenmessgerét
und Bestimmung von Regel-
geometrien, die durch geo-
metrische Parameter
bestimmt sind (Einzelpunkte,
Geraden, Ebenen, Kreise,
Kugeln, Zylinder, Tori), mit
der Auswertesoftware des
KMGs.
Einzelpunktantastungen als
»selbstzentrierende
Antastungen” werden im
Rahmen der Akkreditierung
nicht verwendet.

Fiir die Sicherstellung der
Riickflihrbarkeit wird die
Kalibrierung eines vergleich-
baren Normals durchgefiihrt.
Dariber hinaus sind folgen-
de Einschrankungen zu
beachten:

Messpunkte missen
gleichméRig Gber
Formelemente verteilt
werden kénnen;
Abdeckung von mindes-
tens 50 % der Oberfldche
von Formelementen;
Auswertung mittlerer
Formelemente

Die Messunsicherheit
wird ermittelt durch eine
Messunsicherheitsbilanz
auf Basis der Richtlinie
VDI/VDE 2617 Blatt 11:
2011.

Sie ist aufgabenspezifisch
und wird mit einer Uber-
deckungswahrscheinlich-
keit von 95 % angegeben
(Erweiterungsfaktor
k=12)

Beispielhafte Messun-
sicherheit flir eine Mess-
aufgabe:

Parallelendmal mit
NennmaR von 500 mm,
verwendet wurde ein
seitlich auskragender
Taster mit einer Lange
von 150 mm, ermittelt
wurde die erweiterte
Messunsicherheit des
Prufmerkmals ,, Abstand“:
U=4,3pum

Die ermittelte Mess-
unsicherheit kann sich
von der beispiel-haft
angegebenen
Unsicherheit deutlich
unterscheiden.

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Gliltig ab: 06.09.2021
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( DAKKS

Deutsche
Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00 Akkreditierungsstelle

Vor-Ort-Kalibrierung
Kalibrier- und Messméglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messbedingungen / Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand Messspanne Verfahren Messunsicherheit ¥
Linge
Messschieber fiir AuRen-, Omm bis 500 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 15um+15-10°€-/ [ = gemessene Linge
Innen- und TiefenmaRe * |, 565 m bis 1000 mm | Blatt 9.1:2006 15 um +20 - 10/
Tiefenmessschieber * O0mm bis 1000 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 20 um +20 - 106/
Blatt 9.2:2006
Sonder-Messschieber Omm bis 1000 mm | DKS032-EA001:2019-06 20 um +15-106-/
Biugelmessschrauben * Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 2um+10-106-/ | = gemessene
Blatt 10.1:2001 Lange
Ziffernschrittwert
1 pm, fir gréRere
Ziffernschrittwerte
erhéht sich die
Messunsicherheit
200 mm = Endwert
des Messbereichs
Biigelmessschrauben mit Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10%./ [ = gemessene Lange
auswechselbaren Blatt 10.2:2010
Messeinsdtzen *
Feinzeigermessschrauben Omm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10%./
* Blatt 10.3:2002
Tiefenmessschrauben * O0mm bis 300 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+10-10%€-/
Blatt 10.5:2010
Messuhren * bis 25 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 3um+12-106-/
Blatt 11.1:2020E
VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 11.4:2020
Feinzeiger * bis 3 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,5 um
Blatt 11.2:2002
Fiihlhebelmessgerate * bis 1,6 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 0,7 um
Blatt 11.3:2002
Feinzeiger-Rachenlehren O0mm bis 500 mm | DKS029-EA001:2019-05 0,9 um+5-10%-/ | = gemessene Linge
Messspanne des Fein-
zeigers max. 5 mm
Hebelmessgerate 0mm bis 200 mm | VDI/VDE/DGQ 2618 7um+10-106-/ | = gemessene Lange
(Schnelltaster) fiir AuRBen- Blatt 12.1:2005
messungen *
Biigelmessgerdte, Omm bis 50 mm | DKS042-EA001:2019-06 7um+10-10%-/
Dickenmessgerdte

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Giiltig ab: 06.09.2021 Seite 7 von 8
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. Deutsche
Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15074-02-00 Akkreditierungsstelle

verwendete Abkiirzungen:

cMC Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmaoglichkeiten)
DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

VDE Verband der Elektrotechnik, Elektronik und Informationstechnik

VDI Verein Deutscher Ingenieure

DGQ Deutsche Gesellschaft fiir Qualitat

DKS Kalibrieranweisung der Mahr GmbH, Standort Esslingen

1 In den CMC sind die erweiterten Messunsicherheiten nach EA-4/02 M:2013 enthalten. Diese sind im Rahmen der
Akkreditierung die kleinsten angebbaren Messunsicherheiten mit einer Uberdeckungswahrscheinlichkeit von etwa 95 %
und haben, sofern nichts anderes angegeben ist, den Erweiterungsfaktor k = 2. Messunsicherheiten ohne Einheitenangabe
sind auf den Messwert bezogene Relativwerte, sofern nichts anderes vermerkt ist.

Ausstellungsdatum: 06.09.2021
Gultig ab: 06.09.2021 Seite 8 von 8



