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P | Precimar. Precyzyjne pomiary dtugoéci

DOKEADNOSC NA POZIOMIE NANOMETROW BYtA TYLKO
MARZENIEM... | WTEDY POJAWILY SIE PRODUKTY PRE

Najnowsze informacje dotyczace produktéw
PRECIMAR mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej:

www.mahr.pl, WebCode 154

P> |Grupa produktéw Precimar gwarantuje w

obszary zastosowan to produkty i $roe

srodkéw pomiarowo-kontrolnyc

ontrolne w przemysle niczym i motoryzacyjnym oraz sery
tugosciomierzy uniwersalnych mozna

h. Za pomoﬁca d

mierzy¢ i sprawdzac dtugos v et”' Nalcow Vi\s_t_c‘)ikowe, mikrometry, sprawdzian

czujniki zegarowe, ptytki oraz czeé' cyzyjne z dokfad

P

urzgdzenia dla czujnikéw zegarowych, mikrokatorow i ptytek wzorcowych.
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P> | Precimar. Precyzyjne pomiary dtugosci

Precimar dla laboratoriow wzorcujacych

ecimar ULM. Dtugosciomierze serii ULM-E 4
300-E, 600-E, 1000-E, 1500-E 7
5 -E, 1000 S-E 8
M’-E, 1500 L-E 9

ne techniczne 10
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Precimar. Dtugosciomierze serii ULM-E
DtUGOSCIOMIERZE DLA LABORATORIOW WZORCUJACYCH

P Uniwersalne dfugo$ciomierze ULM stosuje sie jako standardowe urzgdzenia do zapewnienia wysokiej jakosci w $rodowisku pro-
dukcyjnym oraz jako srodki pomiarowo-kontrolne w laboratoriach kalibracyjnych. Sg rowniez uzywane do pomiaréw dtugosci czesci
precyzyjnych, takich jak uzebienia, czopy watdéw, piasty kot, koszyki kulkowe, pierscienie tozyskowe, stozki, watki przektadni itd.
Dostepne sg wersje z roznymi zakresami pomiarowymi (od 300 mm do 1500 mm), btedami granicznymi dopuszczalnymi (od 0,3 um
do 0,09 um) oraz konfiguracjami systemu pomiarowego (w pinoli pomiarowej, w tozu lub w postaci lasera). Dzieki temu urzadzenie
mozna dostosowaé¢ do absolutnie kazdego zatosowania. Rdzinorodne zestawy akcesoriow i komponentow, dostepnych jako

moduty, umozliwiajg dalsze rozszerzenie funkcjonalnosci maszyny.

| <

Precimar
ULM 520 5-
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Wzorcowanie:

e gtadkich sprawdziandw trzpieniowych
i pierscieniowych,
® wzorcow pierscieniowych nastawczych,
e sprawdziandw szczekowych,
e wzorcow kulkowych, wzorcow pretowych,
¢ ptytek wzorcowych,
e gwintéw walcowych,
e gwintéw stozkowych,
¢ sprawdzianéw do rowkow,
e czujnikow zegarowych,
e mikrokatordw,
¢ Srednicowek 2 - punktowych
e mikrometréw.

F — — — — (= = >
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Rozwigzanie techniczne

Granit
tozyska powietrzne

Aktywny pomiar
temperatury

Uktad pomiarowy w osi Z

Szeroka gama akcesoriow

Laserowy uktad pomiarowy(ULM L-E)

System MS Windows

=

D/a

d/a

D/a

Podstawka
pryzmowa

Uchwyt
‘uniwersalny
stolik - Wyposazenie podstawowe
obrotowy
r Dodatki

Korzysci

wysoka homogenicznos¢ i sztywnoscé

brak kontaktu mechanicznego, a zatem brak zuzycia
powierzchni prowadnic

zminimalizowanie wptywu rozszerzalnosci cieplnej
granitu i metali na wynik pomiaru oraz korekcja
btedow systematycznych spowodowanych fluktuacjami
temperatury czesci mierzonej lub sprawdzianu.

wieksza wydajnos¢, mozliwos¢ pomiarow 2D poprzez
zarejestrowanie pozycji w osi Z oraz wartosci przesu
wu,tatwiejsze pomiary gwintéw wewnetrznych dzieki
automatycznemu pozycjonowaniu w osi Z

dopasowanie do okreslonych zadan pomiarowych
dzieki zestawom akcesoriéw oraz pojedynczym kompo-
nentom.

duzy, bezposredni zakres pomiarowy z jednoczesng
maksymalng doktadnoscig pomiaru

wygodna obstuga
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ULM-E
Bezposredni zakres pomiarowy: do 100 mm
(4 cale)
MPEg, = (0,09 + L/2000) um
lub MPEg, = (0,3 + L/1500) um

Konfiguracja systemu pomiarowego:

Dostepne wersje i ich zakresy pomiarowe:

ULM 300-E:
zakres pom. zewn. do 305 mm,
zakres pom. wewn. do 150 mm,
MPEg, = (0,09 + L/2000) um.
Nr zamoéw. 5350258

ULM 600-E:
zakres pom. zewn. do 640 mm,
zakres pom. wewn. 485 mm,
z zespotem tozysk powietrznych,
MPEg, = (0,3 + L/1500) pm.
Nr zamoéw. 5350259
MPEg, = (0,09 + L/2000) um.
Nr zamoéw. 5350260

ULM 1000-E:
zakres pom. zewn. do 1060 mm,
zakres pom. wewn. do 905 mm,
z zespotem tozysk powietrznych,
MPEg, = (0,3 + L/1500) pm.
Nr zamow. 5350261
MPEg, = (0,09 + L/2000) um.
Nr zamow. 5350262

ULM 1500-E:
zakres pom. zewn. do 1560 mm,
zakres pom. wewn. do 1405 mm,
z zespotem tozysk powietrznych,
MPEg, = (0,3 + L/1500) pm.
Nr zamow. 5350265
MPEg, = (0,09 + L/2000) um.
Nr zamow. 5350266

ULM S-E
Bezposredni zakres pomiarowy:
zakres w pinoli pomiarowe;j (zakres pom.
100 mm/4 cale):

MPEg, = (0,09 + L/2000) pm
zakres w tozu:

MPEg, = (0,6 + L/1000) pm

Konfiguracja systemu pomiarowego:

Dostepne wersje i ich zakresy pomiarowe:

ULM 520 S-E:
zakres pom. zewn. do 520 mm,
zakres pom. wewn. do 365 mm,
z zespotem tozysk powietrznych.
Nr zamoéw. 5350267

ULM 1000 S-E:
zakres pom. zewn. do 1025 mm,
zakres pom. wewn. do 870 mm,
z zespotem tozysk powietrznych.
Nr zamodw. 5350268

ULM L-E

Bezposredni zakres pomiarowy:
525 mm /1115 mm
(20,67/43,90 cala)

MPEg, = (0,1 + L/2000) um

Konfiguracja systemu pomiarowego:

Dostepne wersje i ich zakresy pomiarowe:

ULM 800 L-E

zakres pom. zewn. do 830 mm,

zakres pom. wewn. do 670 mm

z zespotem tozysk powietrznych
Nr zamoéw. 5350263

ULM 1500 L-E

zakres pom. zewn. do 1620 mm,
zakres pom. wewn. do 1465 mm
z zespotem tozysk powietrznych

Nr zamodw. 5350264




*

Precimar. Precyzyjne pomiary dtugosci | € 7

Dtugosciomierze uniwersalne

Opis
Model

Komparator z tozem poziomym (granit o wysokiej homogenicznosci
i sztywnosci).

Uktad pomiarowy

0$ X: inkrementalny, precyzyjny liniat Heidenhain
o dtugosci 100 mm (4 cale)

os Z: inkrementalny, precyzyjny liniat RENISHAW,
dtugosc¢ 80 mm (3,15 cala)

Posuwy

0$ X: przesuw reczny i precyzer

osY: Sruba mikrometryczna, 25 mm (0,98 cala) (analo-
gowa lub cyfrowa)

os Z: silnik o statym polu magnetycznym do motory-

cznego przesuwania stolika pomiarowego za
pomoca ergonomicznego panelu sterowania

Generowanie nacisku pomiarowego
Mechaniczne za pomoca ciezarkéw

Obstuga

* pinola pomiarowa, recznie

¢ bardzo lekkie i tatwe pozycjonowanie reczne dzieki tozyskom
powietrznym (z wytgczeniem ULM 300)

e motoryczne pionowe przesuwanie stolika za pomocg przyciskow
(mozliwos¢ przesuwania o zadang wartosc)

Cechy

¢ Wysoka doktadnos$¢ pomiarowa.

e Zasada Abbego spetniona w 100%.

e Aktywny pomiar temperatury dwoma lub trzema czujnikami.

¢ Wspomagana komputerowo korekcja btedéw systematycznych

dtugosciomierza (CAA).

¢ \Wspomagana komputerowo stabilizacja punktu zerowego.

¢ \Wspomagana komputerowo korekcja wptywu temperatury i sity
nacisku.

o Stata sita nacisku w catym zakresie przesuwania zespotu pinoli
pomiarowej.

¢ Duzy stolik pomiarowy, obcigzalnos¢ 25 kg, precyzyjne prowadze-
nie w osi Z.

e Automatyczne rozpoznawanie punktu zwrotnego przy statycznym i
dynamicznym rejestrowaniu wartosci pomiarowych.

o tatwiejsze pomiary gwintow wewnetrznych dzieki automatyczne-
mu pozycjonowaniu w osi Z

e Duza elastycznosc¢ w przewidzianym zakresie zastosowan.

e Liczne modutowe zestawy akcesoriow oraz komponenty
umozliwiajgce rozwigzanie najrézniejszych zadan pomiarowych,
w tym: pomiaréow gwintéw walcowych, stozkowych lub uzebien.

e Oprogramowanie pomiarowo-oceniajgce pracuje w systemie
Windows

¢ Mozliwos¢ podwyzszenia osi pomiarowe;j.

Wersje

Szczegdtowe informacje dotyczace akcesoridow udostepniamy na
zyczenie klienta.

ULM 300-E

ULM 600-E

ULM 1000-E
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Duze dtugosciomierze uniwersalne o duzym, bezposrednim zakresie pomiarowym

Precimar
ULM 1000 S-E

Opis

Model
Komparator z tozem poziomym (granit o wysokiej homogenicznosci
i sztywnosci).

Uktad pomiarowy

oS X: w pinoli pomiarowej: inkrementalny, precyzyjny
liniat o dtugosci 100 mm (4 cale),
w tozu: inkrementalne liniaty Heidenhain, pracujace
w Swietle odbitym, na catej dtugosci toza, z lewej i pra
wej strony stolika pomiarowego

oS Z: inkrementalny, precyzyjny liniat RENISHAW,
dtugosc¢ 80 mm (3,15 cala)

Posuwy

0s$ X: przesuw reczny i precyzer

osY: Sruba mikrometryczna, 25 mm (0,98 cala) (analo-
gowa lub cyfrowa)

0$ Z: silnik o statym polu magnetycznym do motory-

cznego przesuwania stolika pomiarowego za
pomoca ergonomicznego panelu sterowania

Generowanie sity nacisku
Mechaniczne za pomoca ciezarkdéw

Obstuga

e pinola pomiarowa, recznie

e bardzo lekkie i tatwe pozycjonowanie reczne dzieki tozyskom
powietrznym

e motoryczne pionowe przesuwanie stolika za pomocg przyciskow
(mozliwos¢ przesuwania o zadang wartosc)

Precimar
ULM 1000 S-E

b

Cechy

e Potaczenie urzadzenia do precyzyjnych pomiaréw w zakresie do
100 mm (4 cale) oraz do pomiaréw o standardowej doktadnosci
w catym zakresie przesuwania zespotu pinoli i konika. Wartos¢ po-
miarowa w osi X jest generowana z uktadoéw pomiarowych zespotu
pinoli i toza.

e Szczegolnie zalecany do pomiaréow wiekszych obiektow, ale rownie
dobrze nadaje sie do pomiaréw matych czesci.

o Aktywny pomiar temperatury trzema czujnikami

¢ Wspomagana komputerowo stabilizacja punktu zerowego i kore-
kcja btedow systematycznych dtugosciomierza (CAA).

e Stata sita nacisku w catym zakresie przesuwania zespotu pinoli
pomiarowe;j.

¢ Wspomagana komputerowo korekcja wptywu temperatury i sity
nacisku.

e Duzy stolik pomiarowy, obcigzalnos¢ 25 kg, precyzyjne prowadze-
nie w osi Z.

e Liczne modutowe zestawy akcesoriow oraz komponenty
umozliwiajace rozwigzanie najrozniejszych zadan pomiarowych w
tym: pomiaréw gwintéw walcowych, stozkowych lub uzebien.

Wersje

ULM 520 S-E
ULM 1000 S-E
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Dtugosciomierze uniwersalne z laserowym uktadem pomiarowym

Opis

Model
Komparator z tozem poziomym (granit o wysokiej homogenicznosci
i sztywnosci).

Uktad pomiarowy

o$ X: interferometr laserowy, dt. 525/1115 mm
(20,67/43,90 icala)

os$ Z: inkrementalny, precyzyjny liniat RENISHAW,
dtugosc¢ 80 mm (3,15 cala)

Posuwy

os$ X: przesuw reczny i precyzer

osY: $ruba mikrometryczna, 25 mm (0,98 cala) (analo-
gowa lub cyfrowa)

0$ Z: silnik o statym polu magnetycznym do motory-

cznego przesuwania stolika pomiarowego za
pomoca ergonomicznego panelu sterowania

Generowanie nacisku pomiarowego
Mechaniczne za pomoca ciezarkow

Obstuga

* pinola pomiarowa, recznie

e zespot pinoli (z reflektorem laserowym) i konika na tozyskach
powietrznych: bardzo lekkie i tatwe pozycjonowanie reczne

e motoryczne pionowe przesuwanie stolika za pomocg przyciskow
(mozliwos¢ przesuwania o zadang wartosc)

Precimar
ULM 800 L-E

Mahr

Cechy

e Dtugosciomierz o najwyzszej doktadnosci i duzym, bezposrednim
zakresie pomiarowym.

e Zasada Abbego spetniona w 100%.

e Korekcja czynnikow zewnetrznych majacych wptyw na doktadnosé
lasera np. temperatury, cisnienia, opcjonalnie wilgotnosci.

e Oddzielne zrodto laserowe poza dtugosciomierzem, potgczenie
Swiattowodami, ostona przed promieniowaniem lasera.

¢ Wspomagana komputerowo stabilizacja punktu zerowego i kore-
kcja bteddw systematycznych dtugosciomierza (CAA).

e Aktywny pomiar temperatury i wspomagana komputerowo korekc-
ja wptywu temperatury i sity nacisku.

e Stata sita nacisku w catym zakresie przesuwania zespotu pinoli
pomiarowej.

e Duzy stolik pomiarowy, obcigzalnos¢ 25 kg, precyzyjne prowadze-
nie w osi Z.

e Automatyczne rozpoznawanie punktu zwrotnego przy statycznym
i dynamicznym rejestrowaniu wartosci pomiarowych.

¢ Duza elastycznos¢ w zakresie zastosowan (mozliwosc pomiaréow
zaréwno matych jak i duzych obiektow)

e Liczne modutowe zestawy akcesoriow oraz komponenty
umozliwiajace rozwigzanie najrozniejszych zadarn pomiarowych,
w tym: pomiarow gwintéw walcowych, stozkowych lub uzebien.

Wersje

ULM 800 L-E
ULM 1500 L-E
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Zakresy pomiarowe

Zakres pom. wym. zewn. bezposredni
Zakres pom. wym. zewn. réznicowy

Zakres pom. wym. wewn.

Pomiar stozka. zewn.

wewn.
Gwint zewn d2 (P =0,2-6)
walcowy wewn. D2 (P =0,45—6)
Slad resztkowy (P/T)
Gwint zewn. d2
stozkowy wewn. D2
Uzebienie zewn. MdK

wewn. MdK
Przyrzady mikrometry, czujniki zegarowe,
pomiarowe czujniki dzwigniowo-zebate,

z wyswietlaczem Srednicowki dwupunktowe
i analogowe Srednicowki mikrometryczne
inside micrometers

Uwagi:

Wszystkie wartosci podano w mm.

Dane uzytkowe

Uktad pomiarowy: rozdzielczos¢

0s$ X
Uktad pomiarowy: rozdzielczos¢
0$Z
Urzadzenie: system do pomiar dtugosci
MPE,,
powtarzalnosc
Predkos¢ pozycjonowanie stolika
przesuwu pinola pomiarowa

Naciski pomiarowe

Wymiary dt. x szer. x wys.
Masa w kg
Masa mierzonej czesci
stolik pomiarowy
stolik podpierajacy
Parametry urzadzenie, PC, laser
elektryczne

Sprezone powietrze
Zuzycie powietrza
Wilgotnos¢

Temp. robocza
Doktadnos¢ gwarantowana w temp.

** ULM 300-E tylko (0,09+L/2000) um

*Dane w nawiasach przy uzyciu metody jednowateczkowe;j.

W niektdrych przypadkach, w celu osiggniecia wskazanych
zakresow, nalezy uzy¢ dodatkowych wzorcéow lub akcesoridow.

uLm um

300-E 600-E / 1000-E / 1500-E

0-100 0- 100

0-305 0640/ 1060 / 1560

0,5 - 150 0,5 — 485 / 905 / 1405

0-305 0 - 640/ 1060 / 1560

4-150 4 — 485 /905 / 1405

0,8 — 200* 0,8 — 200*

2,6 — 150 2,6 —340/ 760 / 1260
- (0,35) 1,0 t0 5,5 (6,5)

2,6 -50 2,6 -85

2,6-70 2,6 125

7-295 7-630/ 1050 / 1550

20— 155 20-490/910/ 1410

5-100 5,0—300/ 780/ 780

do 100 do 100

- 0-360/780/ 1280

0-305 0—-640 /1060 / 1560

specjalnych akcesoriow.

pomiarowe.

do wyboru: 0,01 pm lub 0,1 um
0,1 um

*#*) (0,09+L/2000) um lub (0,3+L/1500) um
0,05 pm lub 0,1 um

0,015 mm/s; 0,3 mm/s; 6 mm/s
(0—=250) mm/s

0,2N;1.0-45N; 11N

Wymiary, masa i warunki otoczenia

685 x 280 x 480 1080/ 1500/ 2000 x 380 x 480

110 160 /215 /280

25 kg 25 kg

- 10 kg

220 (110) V; 50 Hz — 60 Hz;
ok. 750 VA

nie wymagane 3 bar (0,3 MPa)

nie wymagane < 4 1/min przy 3 bar
nie wymagane < 60%

+15 —+35°C

20°C+0,1K; gradient < 0,1K/h

ULM
800 L-E /1500 L-E

0-525/1115
0-830/1620

0,5-670/ 1465

0-830/1620
4 - 675/ 1465

0,8 — 200*
2,6 -530/ 1320
(0,35) 1,0—5,5 (6,5)

2,6 - 85
2,6 — 125 (205)

7t0 820/ 1610
20 to 680 / 1470

5,0 to 550 / 1340

do 100
0-615/1205
0-830/1620

Wartosci mniejsze lub wieksze niz podane mozna uzyskac za pomoca

Wymiary i masa mierzonej czesci mogg ograniczy¢ podane zakresy

do wyboru: 0,01 um lub 0,1 um
0,1 um

(0,1+L/2000) um
0,05 pm

0,015 mm/s; 0,3 mm/s; 6 mm/s
(0.2 = 250) mm/s

0,2N;1,0-45N;11N

1500 / 2300 x 380 x 480
220/ 325

25 kg
10 kg

220 (110) V; 50— 60 Hz;
ok. 750 VA

3 bar (0,3 MPa)
<4 |/min przy 3 bar
<60%

+15 °Cto +35 °C
20°C+0,1K; gradient < 0,1K/h
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Zakresy pomiarowe ULM ULM
520 S-E 1000 S-E
Zakres pom. wym. zewn. bezposredni 0-520 0-1025
Zakres pom. wym. zewn. réznicowy 0-520 0-1025
Zakres pom. wym. wewn. 0,5—-365 0,5-870
Pomiar stozka
zewn. 0-520 0-1025
wewn. 4 - 365 4-870
Gwint zewn. d2 (P=0,2-6) 0,8 — 200* 0,8 —200*
walcowy wewn. D2 (P =0,45 — 6) 2,6 —195 2,6 —615
Slad resztkowy (P/T) (0,35)1,0—5,5(6,5) (0,35)1,0—-5,5(6,5)
Gwint stozkowy zewn. d2 2,6 — 85 2,6 — 85
wewn. D2 2,6 —165%* 2,6 —165%*
Uzebienie zewn. MdK 7-510 7 —1015
wewn. MdK 20-370 20— 875
Przyrzady mikrometry,czujniki zegarowe 5-180 5—-745
pomiarowe
z wyswietlaczem czujniki dzwigniowo-zebate, do 100 do 100
i analogowe srednicowki 2-punktowe - -
Srednicoéwki mikrometryczne 0-520 0-1025
Uwagi: zakresow, nalezy uzy¢ dodatkowych wzorcéw lub akcesoriow.

* Dane w nawiasach przy uzyciu metody jednowateczkowej. Wartosci mniejsze lub wieksze niz podane mozna uzyskac za pomoca
** Ograniczona doktadnos$¢ jesli > 125 mm specjalnych akcesoriow.
Wszystkie wartosci podano w mm. Wymiary i masa mierzonej czesci moga ograniczy¢ podane zakresy

W niektdérych przypadkach, w celu osiggniecia wskazanych pomiarowe.

Uktad pomiarowy: rozdzielczo$¢

0$ X do wyboru 0,01 pm lub 0,1 um
Uktad pomiarowy: rozdzielczos¢
0$Z 0,1 um

Urzadzenie: system do pomiaru dtugosci
btad graniczny dopuszczalny pinola pomiarowa: MPEg, = (0,09 + L/2000) um

foze: MPEg, = (0,6 + L/1000) um

powtarzalnos¢ pinola pomiarowa: 0,05 pm
toze: 0,2 um
Predkosc pozycjonowanie stolika 0,015 mm/s; 0,3 mm/s; 6 mm/s

przesuwu pinola pomiarowa (0—=250) mm/s
Nacisk pomiarowy 0,2N;1,0-4,5N; 11N

Wymiary dt. x szer. x wys. 1080 x 380 x 480 1500 x 380 x 480
Masa w kg 160 215
Masa czesci mierzonej

stolik pomiarowy 25 kg 25 kg

stolik podpierajacy 10 kg 10 kg
Parametry urzadzenie, PC, laser 220 (110) V; 50 Hz — 60 Hz;
elektryczne ok. 750 VA

Sprezone powietrze 3 bar (0,3 MPa)
Zuzycie powietrza <4 |/min przy 3 bar
Wilgotnos¢ < 60%

Temp. robocza +15 °Cto +35 °C
Doktadnos¢ gwarantowana w temp. 20 °C + 0,1K; gradient < 0,1K/h
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Mahr Polska Sp. z o.0.
© by Mahr GmbH, Goéttingen

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w naszych

produktach wynikajgcych przede wszystkim z postepu technicznego.

W zwiazku z powyzszym wszystkie ilustracje i dane techniczne maja charakter
pogladowy.
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