Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe

Marameter — porownujgce
przyrzady do pomiaru otworow
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Marameter

Poréwnujace przyrzady do pomiaru otworéw

Marameter | Trzpienie do pomiaru otworéw 844 D

Pomiar poréwnawczy otwordéw z najwyzsza precyzja

o

Przeglad Marameter 844 D
Marameter 844 D — wersja standardowa
Marameter 844 DR - do otworéw przelotowych i cienkosciennych punktéw otworu

Marameter 844 DS - do otworéw nieprzelotowych

Warianty Marameter

844 D-C/ 844 DR-C / 844 DS-C - powierzchnie pomiarowe chromowane na twardo
844 D-R / 844 DR-R / 844 DS-R - powierzchnie pomiarowe z rubinu

844 D-D / 844 DR-D - powierzchnie pomiarowe z diamentu

844 D-FD / 844 DR-FD - z niestandardowym wymiarem czotowym ,.e”

844 D-M / 844 DR-M / 844 DS-M — z rozszerzonym zakresem pomiarowym

844 D-HR / 844 DR-HR / 844 DS-HR
Wysoka rozdzielczo$¢ do bardzo waskich pél tolerancji otwordw <10 um

844 DS-F - tylko z faza czotowa (bez rowka naprowadzajacego)

844 D-3 / 844 DR-3 — z pomiarem 3-punktowym (3 x 120°)

Elementy modutu

Marameter 844 Dgk / 844 Dga / 844 Dg / 844 Dg-XL — uchwyt przyrzadu pomiarowego

Marameter 844 Dge — uchwyt do czujnika indukcyjnego
Marameter 844 Dv — przedtuzacze gtebokosci
Marameter 844 Dw - elementy katowe 90°

Marameter 844 Dt-xx — ograniczniki gtebokosci

Marameter | Anzeigende Messgerate
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Marameter | Srednicowka samocentrujaca 844 K

Pomiar poréwnawczy otwordw z duza precyzja

Marameter | System modutowy

Przeglad Marameter 844 K

Marameter 844 KC, zestawy w etui z powtoka DLC

Marameter 844 K, zestawy w etui, wersja standardowa
Marameter 844 KS, zestawy w etui, do otworéw nieprzelotowych

Marameter 844 Kk / 844 KCk / 844 KSk — srednicowka pojedyncza

Przeglad systemu modutowego

Marameter 844 Kg / 844 Kga / 844 Kgz — uchwyt przyrzadu pomiarowego
Marameter 844 Kv — przedtuzacze gtebokosci

Marameter 844 Kt ogranicznik gtebokosci / 844 Kw — element katowy 90°
Marameter 844 Ke - pierscienie nastawcze

Marameter 844 KM, statyw pomiarowy i akcesoria
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Marameter | Trzpienie do pomiaru otworéw 844 D

Pomiar porownawczy otwordw z najwyzszg precyzja

Trzpienie do pomiaru otworéw wchodzace w sktad rodziny 844 D sg 2-punktowymi przyrzadami do pomiaréw poréwnawczych,
ktore tacza sie z doktadnie oszlifowana tuleja prowadzaca, precyzyjnie centrujaca sie w otworach. Dzieki temu nie ma potrzeby
ustalania punktu zwrotnego ruchem wahadtowym, a wartos¢ zmierzona jest wyswietlana niezawodnie, doktadnie i bezposrednio.

Do ustawiania na dany wymiar nominalny stuza sprawdziany pierscieniowe.

Typowe zastosowania trzpieni do pomiaru otworéw

¢ Szybka kontrola Srednic otworéw
= Szybkie - Jednoznaczne=» Pomiary seryjne
¢ \Wykrywanie odchytek okragtosci i walcowosci (stozkowosci)

Gitowne zalety

Autocentrowanie: Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Wartos¢ zmierzona jest wyswietlana niezawodnie, doktadnie i bezposrednio, bez koniecznosci dodatkowych dziatan ze strony operatora
Polecane zwtaszcza do uzytku z cyfrowymi przyrzadami wskazujacymi, w celu bezposredniego przetwarzania zmierzonych wartosci

Kazdy trzpien do pomiaru otworéw jest produkowany na zaméwienie

¢ Indywidualnie
e Pasuje do srednicy otworu
e Pasuje do tolerancji otworu

Podczas zamawiania trzpieni do pomiaru otworéw kazdorazowo nalezy podj

¢ Nr zamodwienia &:'-JJ

e Srednice otworu |:|
¢ Tolerancje otworu (jako 1SO lub wartos¢ liczbowa)

Przyktadowe zamoéwienia

1 x 4484016 Trzpier do pomiaru otworéw 844 D
Wymiar nominalny otworu @ 34,5 mm
Tolerancja otworu H8

1 x 4484048 Trzpier do pomiaru otworéw 844 DR
Wymiar nominalny otworu & 74,55 mm
Tolerancja otworu +0,05 /-0,03 0 + TOI

System modutowy

Po dobraniu akcesoriéw (przyrzaddw wskazujacych, uchwytéw, przedtuzen, ogranicznikéw do zdefiniowanej gtebokosci
pomiaru i elementéw katowych) z bogatej oferty, trzpien do pomiaru otwordw staje sie przyrzadem idealnie dopasowanym
pod katem danego zadania pomiarowego.

Przyktadowe zestawy do poszczegolnych zastosowan

Zestaw standardowy Zestaw do zdefin- Zestaw do pomiaru bocz-
* Urzadzenie wskazujace 1003 iowanej gtebokosci nego na zdefiniowanej
* Uchwyt 844 Dg pomiaru gtebokosci pomiaru
* Trzpien do pomiaru otworow e Urzadzenie wskazujace « Urzadzenie wskazujace 2000 W
1003 o Uchwyt 844 Dg
e Uchwyt 844 Dg e Element katowy 844 Dw
o Przedtuzenie 844 Dv e Trzpier do pomiaru otwordw
e Ogranicznik gtebokosci e Pierscien ograniczajacy 844 Dt-R
pomiaru 844 Dt-3
® Trzpien do pomiaru 1—1' =
otworéw [J' L) o) |
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Marameter | Trzpienie do pomiaru otworow 844 D

Wersje podstawowe

Wyposazenie: Tuleja prowadzaca z hartowanej i nierdzewnej stali, powierzchnie 844 DR

pomiarowe z weglika spiekanego Wersja do dtugich otworéw przelotowych.

Z przedtuzonym walcem prowadzacym
844D

Wersja podstawowa do
zastosowan ogolnych

Do szybkiej kontroli otworéw
o waskich tolerancjach

844 DS

Wersja do otworéw nieprzelotowych
Do pomiaru blisko dna otworu

Warianty

Wariant C: 844 D-C / 844 DR-C / 844 DS-C
Powierzchnie pomiarowe chromowane na twardo: Do stosowania na
delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

Wariant R: 844 D-R / 844 DR-R / 844 DS-R
Powierzchnie pomiarowe z rubinu: Do stosowania na bardzo
delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopdw aluminium

Wariant D: 844 D-D / 844 DR-D

Powierzchnie pomiarowe z diamentu: Do stosowania na delikatnych )

powierzchniach z miekkich metali kolorowych i stopéw aluminium 5
;

Wariant FD: 844 D-FD / 844 DR-FD
Inny wymiar czotowy ,e”: Skrécona tuleja prowadzaca do

umozliwienia pomiaru blizej lub w okres$lonym punkcie dna otworu 1 |
e |
'*_
Wariant M: 844 D-M / 844 DR-M / 844 DS-M
Rozszerzony zakres pomiarowy: Do pomiaru duzych pol tolerandji S e e e
0
Wariant HR: 844 D-HR / 844 DR-HR / 844 DS-HR
Wysoka rozdzielczo$¢ do bardzo waskich pél tolerancji otwordw
<10 pm. S LT
Bardziej precyzyjna tolerancja producenta tulei prowadzacej do 0

mniejszego luzu w otworze, a co za tym idzie redukgji osiowych
i promieniowych zaktécer pomiaru

Wariant F: 844 DS-F
Tylko z faza czotowa (bez rowka naprowadzajacego): do pomiaru
bardzo krotkich otwordw nieprzelotowych

Wariant 3: 844 D-3 / 844 DR-3
Pomiar 3-punktowy (3 x 120°): Do szybkiego pomiaru przerywanych

Srednic i wykrywania btedow ksztattu wielokatéw
Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe




M6 x0,75

Marameter 844 D

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki G
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki Zastosowanie: Wersja standardowa

pomiaréw staja sie w ten sposéb e Do szybkiego sprawdzania Srednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw
niezalezne od subiektywnej e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji, do 10 um i wiekszych
oceny e Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

e Gtfowica pomiarowa, uchwyt e Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci
czujnika, przedtuzacze gtebo- pomiarowych

kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy DANE TECHNICZNE

Typ  Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powtarzal-

wymiarowy pomia- produk- liniowosci  nos¢f,

rowy cyjna fe
mm mm  mm/mm pum mm mm mm mm mm
4484007 844D 2-<3 0,15 -0,015/ 1 %, min. 1 21,5 15 1,5 15  M6x0,75/
-0,025 1 pym M3,5x0,35
4484008 844D 3-4 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 33,5 24 1,5 24 M6x0,75/
-0,025 1 um M3,5x0,35
4484009 844D >4-7 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 4 335 10 1,5 27 M6x0,75/
-0,025 1 pm M3,5x0,35
4484010 844D >7-9 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 6,9 47 15 2,5 35 M6x0,75

-0,025 1um

4484011 844D  >9-12 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 79 47 15 2,5 47 M6x0,75
-0,025 1um

4484012 844D >12-13 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 79 47 15 2,5 47 M6x0,75
-0,025 1 um

4484013 844D >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 47 15 2,5 47 M6x0,75

-0,025 1 pym
4484014 844D >16-20 0,2 -0,015/ %, min. 1 15 37,3 15 2,5 M10x1
-0,025 1 um

—

4484015 844D >20-30 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 382 20 3,5 M10x1
-0,03 1 um
4484016 844D >30-40 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 382 20 35 M10x1
-0,03 1 um
4484017 844D >40-60 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 382 28 35 M10x1
-0,03 1 ym
s 4484018 844D >60-80 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
F# -0,035 1 pm.
= } } _jﬂgl 4484019 844D >80-100 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 38,8 33 4 M10x1

-0,035 1 pm

0a
{

079 |

E 4484020 844D >100-110 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
E 047 mm -0,035 1 um
. 4484021 844D >110-120 0,2 0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
- B -0,035 1 pm
g . 4484022 844D >120-130 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
=

-0,035 1 pm
%—{— - — gJ 4484023 844D >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
2 g L —-0,045 1 ym
® — 4484024 844D >140-150 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
o7:9 mm —-0,045 1 pm
N 4484025 844D >150-160 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
B —-0,045 1um
4484026 844D >160-170 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
-0,045 1 um

M10 x1

. 4484027 844D >170-180 0,2 -0,035/ %, min. 1 179 39 40 4 M10x1

@ 1] @ , - 3 -0,045 1 pm

—

1 — 4484028 844D >180-190 0,2 -0,035/ %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
—0,045 1 um
L_i 4484029 844D >190-200 0,2 -0,035/ %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
920-40 mm —0,045 1 pm
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Marameter 844 DR

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei

(81

prowadzacej i koricéwek O
wzmacnianych weglikiem -
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na 2 o

czujnik pomiarowy
e Staty nacisk pomiarowy dzieki

whbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki Zastosowanie: Wersja do otworéw przelotowych

pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

Z przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otwordéw przelotowych od krawedzi otworu
Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegolnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji, do 10 um i wiekszych
e Gfowica pomiarowa, uchwyt Brak koniecznosci przemieszczania przy okredlaniu punktu zwrotnego
czujnika, przedtuzacze gtebo- Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci
kosci, katowniki i ograniczniki pomiarowych
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe f niowy
mm mm  mm/mm pum mm mm mm mm mm
4484039 844 DR 4-7 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 4 38 145 6 31,5 M6x0,75/
-0,025 1 um M3,5x0,35

4484040 844 DR  >7-9 0,2 -0,015/ %, min. 1 6,9 50,5 18,5 6 385 M6x0,75
-0,025 1 um

4484041 844 DR >9-12 0,2 -0,015/ %, min. 1 79 545 225 10 54,5 M6x0,75
-0,025 1 um

4484042 844 DR >12-13 0,2 -0,015/ %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
-0,025 1 um

4484043 844 DR >13-16 0,2 -0,015/ %, min. 1 11,9 545 225 10 54,5 M6x0,75
-0,025 1 um

4484044 844 DR >16-20 0,2 -0,015/ %, min. 1 15 448 22,5 10 M10x1
-0,025 1pm

—_

=

—

—_

—

4484045 844DR >20-30 02  -0,02/ 1%, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
-0,03 1 um
4484046 844DR >30-40 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 447 27 10 M10x1
-0,03 1 um
4484047 844DR >40-60 02  -0,02/ 1%, min. 1 15 44,7 28 10 M10x1
b -0,03 1 pum
g 4484048 844DR >60-80 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
o — -0,035 1 pm
R 4 ] [ —ar—13 4484049 844DR >80-100 0,2 -0,025/ 1%, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
® g =t & e -0,035 1um
2 ; - 4484050 844 DR >100-110 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
-0,035 1 um
b 4484051 844DR >110-120 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
£ — 0,035 1um
2 4484052 844 DR >120-130 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
I - -0,035 1 ym
4 | 4484053 844 DR >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
- g : -0,045 1 um
s - 4484054 844 DR >140-150 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
97-9 mm
-0,045 1 um
b 4484055 844 DR >150-160 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
: -0,045 1 um
4484056 844 DR >160-170 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
| -0,045 1 um
E Nl s ||| 4484057 844DR >170-180 0,2  -0,035/ 1%, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
[l A 8 -0,045 1 pm
o 4484058 844 DR >180-190 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
] -0,045 1 pm
Le 4484059 844 DR >190-200 0,2  —0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
920-40 mm -0,045 1 ym
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Marameter 844 DS

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego ]
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki Q

wbudowanym sprezynom

nacisku pomiarowego. Wyniki Zastosowanie: Wersja do otworéw nieprzelotowych

pomiaréw staja sie w ten sposéb e Pomiar blisko dna otworu

niezalezne od subiektywnej Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

oceny Szczegolnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji, do 10 um i wiekszych
e Gtfowica pomiarowa, uchwyt Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

czujnika, przedtuzacze gtebo- Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

kosci, katowniki i ograniczniki pomiarowych

gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe ’ niowy
mm mm  mm/mm pm mm mm mm mm mm
4484067 844 DS 2- <3 0,15 -0,015/ 1,5 %, min. 1 20,7 14,2 0,7 14,2 M6x0,75/
-0,025 1um M3,5x0,35
4484068 844 DS 3-4 02 -0,015/ 1,5 %, min. 1 33 235 1 235 M6x0,75/
-0,025 1 um M3,5x0,35
4484069 844 DS >4-7 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 4 33 9,5 1 26,5 M6x0,75/
-0,025 1pym M3,5x0,35
4484070 844 DS >7-9 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 6,9 455 135 1 33,5 M6x0,75
-0,025 1 um
4484071 844 DS >9-12 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7,9 455 13,5 1 45,5 M6x0,75
-0,025 1 pym
4484072 844 DS >12-13 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 79 455 13,5 1 45,5 M6x0,75
-0,025 1 um
4484073 844 DS >13-16 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 11,9 455 13,5 1 45,5 Me6x0,75
-0,025 1 um
4484074 844 DS >16-20 02 -0,015/ 1,5 %, min. 1 15 358 135 1 M10x1
-0,025 1 pym
4484075 844 DS >20-30 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2 M10x1
-0,03 1 um
4484076 844 DS >30-40 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 382 20 1,2 M10x1
-0,03 1 um
4484077 844 DS >40-60 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 382 28 1.2 M10x1
= -0,03 1 pm
- c 4484078 844 DS >60-80 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
g == r 7 -0,035  1pm
gl . 4484079 844DS >80-100 0,2 -0,025/ 1,5%,min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
I -0,035 1 pm
2 4-7mm 4484080 844 DS >100-110 0,2  -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
-0,035 1 pm
> . 4484081 844 DS >110-120 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
g S -0,035 1 pm
§ 4484082 844 DS >120-130 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
[ 5 -0,035 1 pm
= : B " 4484083 844 DS >130-140 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2 M10x1
g —0,045 1 um
7-9 mm 4484084 844 DS >140-150 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
. -0,045 1 um
o 4484085 844 DS >150-160 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
-0,045 1 pym
4484086 844 DS >160-170 0,2  -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1,2 M10x1
| -0,045 1 pm
%Ti,@ 3 4484087 844 DS >170-180 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2 M10x1
= | — -0,045 1 pm
g g 4484088 844 DS >180-190 0,2  -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 386 40 1,2 M10x1
. —-0,045 1 pm
- 4484089 844 DS >190-200 0,2  -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 386 40 1,2 M10x1
©20-40 mm -0,045 1 um
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Marameter 844 D-C

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

Gtowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei Q
prowadzacej i chromowanych D

na twardo koncéwek pomia-

rowych

Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

Zastosowanie: Wersja standardowa, powierzchnie pomiarowe chromowane na twardo
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji

Gtowica pomiarowa, uchwyt Brak koniecznosci przemieszczania przy okredlaniu punktu zwrotnego

czujnika, przedtuzacze gtebo- Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania
kosci, katowniki i ograniczniki wartosci pomiarowych

gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢

M10 x1

rowy cyjna fe f
mm mm mm / mm um mm mm mm mm mm
4484100 844 8-9 02 -0,015/ 1 %, min. 1 57 47 15 25 35 M6x0,75
D-C -0,025 1 pm
4484101 844  >9-12 02 -0,015/ 1 %, min. 1 79 47 15 255 47 M6x0,75
D-C -0,025 1 pum
4484102 844  >12-13 02 -0,015/ 1 %, min. 1 79 47 15 25 47 M6x0,75
D-C -0,025 1 um
4484103 844 >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 47 15 25 47 M6x0,75
D-C -0,025 1pm
4484104 844  >16-20 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 15 373 15 25 M10x1
D-C -0,025 1 pm
4484105 844 >20-30 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 382 20 3,5 M10x1
D-C -0,03 1 um
4484106 844  >30-40 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 382 20 35 M10x1
D-C -0,03 1 pm
4484107 844  >40-60 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 382 28 35 M10x1
D-C -0,03 1 pum
4484108 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1%, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
D-C -0,035 1 um
4484109 844 >80-100 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
D-C -0,035 1 pm
4484110 844 >100-110 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
D-C -0,035 1 pum
4484111 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
b D-C -0,035 1 um
2 g 4484112 844 >120-130 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
H < D-C -0,035 1 um
%{7 - - "’I 4484113 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
g D-C -0,045 1 pum
HE JL 4484114 844 >140-150 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
57-0 mm D-C -0,045 1 um
4484115 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
b D-C -0,045 1 pm
< 4484116 844 >160-170 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
D-C -0,045 1 pum
| 4484117 844 >170-180 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
EE’ S s D-C ~0,045  1pm
= 4484118 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
E g D-C -0,045 1 um
Ll 4484119 844 >190-200 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
#20-40 mm D-C —0,045 1 um
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Marameter 844 DR-C

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei

prowadzacej i chromowanych M@ J
na twardo koricéwek pomia- Il
rowych i

e |glica z weglika spiekanego J \
przenosi ruch promieniowy na

czujnik pomiarowy
e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej e 7 przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otworéw przelotowych od krawedzi otworu
oceny ¢ Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw
e Gtfowica pomiarowa, uchwyt e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerandji
L]
L]

Zastosowanie: Wersja do otworéw przelotowych, powierzchnie pomiarowe chromowane na twardo
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

czujnika, przedtuzacze gtebo- Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

kosci, katowniki i ograniczniki Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci pomiarowych
gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢

rowy cyjna fe f
mm mm mm / mm pm mm mm mm mm mm
4484130 844 8-9 02 -0,015/ 1 %, min. 1 57 505 185 6 385 M6x0,75
DR-C -0,025 1 um
4484131 844  >9-12 02 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
DR-C -0,025 1 um
4484132 844  >12-13 02 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 54,5 M6x0,75
DR-C -0,025 1 um
4484133 844  >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 545 225 10 545 M6x0,75
DR-C -0,025 1 um
4484134 844  >16-20 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 15 448 225 10 M10x1
DR-C -0,025 1 um
4484135 844  >20-30 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 447 27 10 M10x1
DR-C -0,03 1 um
4484136 844  >30-40 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 447 27 10 M10x1
DR-C -0,03 1 um
4484137 844  >40-60 02  -0,02/ 1%, min. 1 15 447 28 10 M10x1
DR-C -0,03 1 um
4484138 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1%, min. 1 179 448 33 10 M10x1
DR-C -0,035 1um
4484139 844 >80-100 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 448 33 10 M10x1
DR-C -0,035 1 um
4484140 844 >100-110 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
DR-C -0,035 1 um
b 4484141 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
g 2 . DR-C -0,035 1 um
s 4484142 844 >120-130 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 179 448 33 10 M10x1
‘ . DR-C -0,035 1 um
\ WI 4484143 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
. g _J DR-C -0,045 1 um
E 4484144 844 >140-150 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 448 33 10 M10x1
eremn DR-C -0,045 1 um
b 4484145 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 448 33 10 M10x1
: DR-C —0,045 1 um
4484146 844 >160-170 0,2 0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
DR-C -0,045 1 um
e 4484147 844 >170-180 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
N4 ¥ DR-C —0,045 1 um
4484148 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
DR-C -0,045 1 um
e 4484149 844 >190-200 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
#20-40 mm DR-C -0,045 1 um
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Marameter 844 DS-C

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar- i o &
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i chromowanych
na twardo koncéwek pomia- D
rowych
e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy
e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej e Pomiar blisko dna otworu
oceny ¢ Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw
e Gfowica pomiarowa, uchwyt e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerangji
L]
L]

Zastosowanie: Wersja do otworéw nieprzelotowych, powierzchnie pomiarowe chromowane na twardo
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

czujnika, przedtuzacze gtebo- Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

kosci, katowniki i ograniczniki Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci pomiarowych
gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢

rowy cyjna fe )
mm mm mm / mm um mm mm mm mm mm
4484160 844 8-9 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 57 455 135 1 33,5 M6x0,75
Ds-C -0,025 1um
4484161 844 >9-12 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7.9 455 135 1 45,5 M6x0,75
DS-C -0,025 1 ym
4484162 844 >12-13 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 79 455 135 1 45,5 M6x0,75
DS-C -0,025 1 pm
4484163 844 >13-16 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 11,9 455 13,5 1 45,5 M6x0,75
DS-C -0,025 1pm
4484164 844  >16-20 02 -0,015/ 1,5 %, min. 1 15 358 13,5 1 M10x1
DS-C -0,025 1 ym
4484165 844 >20-30 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2 M10x1
DS-C -0,03 1 um
4484166 844 >30-40 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2 M10x1
DS-C -0,03 1um
4484167 844 >40-60 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 28 1,2 M10x1
DS-C -0,03 1 pum
4484168 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
DS-C -0,035 1 um
4484169 844  >80-100 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
DS-C -0,035 1 um
4484170 844 >100-110 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
DS-C -0,035 1um
b 4484171 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
2 9 DS-C -0,035 1 um
s £ 4484172 844 >120-130 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
= o = DS-C -0,035  1um
49 M 4484173 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
g 8 e DS-C -0,045 1 pum
57-9 mm 4484174 844 >140-150 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
DS-C -0,045 1 um
b 4484175 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
< DS-C -0,045 1 um
4484176 844 >160-170 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 38,6 40 1,2 M10x1
DS-C -0,045 1um
- 4484177 844 >170-180 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 38,6 40 1,2 M10x1
%’Ti’@ ° DS-C —0,045 1 um
g g — 4484178 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2 M10x1
s DS-C —-0,045 1 um
e 4484179 844 >190-200 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 38,6 40 1,2 M10x1
520-40 mm DS-C —0,045 1 um
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M6 x0,75

Marameter 844 D-R

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych rubinami

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiardw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gtfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

Zastosowanie: Wersja standardowa, powierzchnie pomiarowe z rubinu
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegolnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

L]
L]
L]
e Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-

rowy cyjna fe f niowy

mm mm  mm/mm um mm mm mm mm mm

4484208 844D-R  3-4 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 335 24 1,5 24 M6x0,75/
-0,025 1 pm M3,5x0,35
4484209 844 D-R  >4-7 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 4 335 10 1,5 27 M6x0,75/
-0,025 1 um M3,5x0,35

4484210 844D-R  >7-9 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 6,9 47 15 25 35 M6x0,75

-0,025 1 ym
4484211 844D-R  >9-12 0,2 -0015/ 1 %, min. 1 79 47 15 25 47 M6x0,75

-0,025 1um

4484212 844 D-R >12-13 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 79 47 15 25 47 M6x0,75
-0,025 1um

4484213 844D-R >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 47 15 25 47 M6x0,75
-0,025 1 um

4484214 844 D-R  >16-20 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 15 373 15 25 M10x]1

-0,025 1 pym

4484215 844D-R >20-30 0,2  —0,02/ 1 %, min. 1 15 382 20 35 M10x1
-0,03 1 um
4484216 844D-R >30-40 0,2  -0,02/ 1 %, min. 1 15 382 20 35 M10x1
-0,03 1 um
b 4484217 844D-R >40-60 0,2  -0,02/ 1 %, min. 1 15 382 28 35 M10x]1
c -0,03 1 pm
‘ 17 4484218 844D-R >60-80 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
== = u -0,035 1 pm
3 g ° R 4484219 844 D-R >80-100 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
3 a7 -0,035 1 um
4484220 844 D-R >100-110 0,2  —0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
b -0,035 1 pm
e s 4484221 844 D-R >110-120 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
3 c -0,035 1 pm
4484222 844 D-R >120-130 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
4%‘{’ - — g[ -0,035 1 um
a8 L 4484223 844 D-R >130-140 0,2  —0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
s e -0,045 1 pm
#7-9 mm 4484224 844 D-R >140-150 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
. -0,045 1 ym
4484225 844 D-R >150-160 0,2  —0,035/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1

-0,045 1 um
4484226 844 D-R >160-170 0,2 -0,035/ %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
o —-0,045 1 um

—

M10x1

l % 7%% . 4484227 844 D-R >170-180 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
-0,045 1 um

s @ 4484228 844 D-R >180-190 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 39 40 4 M10x1
s -0,045 1 pm

Lle 4484229 844 D-R >190-200 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
920-40 mm -0,045 1 um
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Marameter 844 DR-R

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych rubinami

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staly nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gtowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

e

Zastosowanie: Wersja do otworéw przelotowych, powierzchnie pomiarowe z rubinu
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

Z przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otworéw przelotowych od krawedzi otworu
Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji

Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania
wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe f, niowy
mm mm  mm/mm um mm mm mm mm mm
4484239 844 4-7 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 4 38 14,5 6 31,5 M6x0,75/
DR-R -0,025 1 um M3,5x0,35
4484240 844 >7-9 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 6,9 505 18,5 6 38,5 M6x0,75
DR-R -0,025 1 pym
4484241 844 >9-12 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
DR-R -0,025 1 pm
4484242 844  >12-13 02  -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
DR-R -0,025 1 um
4484243 844 >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 54,5 225 10 545 M6x0,75
DR-R -0,025 1um
4484244 844 >16-20 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 15 448 22,5 10 M10x1
DR-R -0,025 1 um
4484245 844 >20-30 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-R -0,03 1 um
4484246 844 >30-40 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-R -0,03 1 pym
b 4484247 844 >40-60 0,2 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 28 10 M10x1
= - DR-R —-0,03 1 um
© 1 4484248 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
R e e s o DR-R 0,035  1um
g z ¢l e 4484249 844 >80-100 0,2  —0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
s - DR-R -0,035 1 um
4484250 844 >100-110 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
b DR-R -0,035 1 um
2 s N 4484251 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
é DR-R -0,035 1 um
e 4484252 844 >120-130 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
LA B DR-R -0,035 1um
. g 4484253 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
g el DR-R —-0,045 1 um
97-9 mm 4484254 844 >140-150 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
b DR-R -0,045 1um
c 4484255 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
DR-R -0,045 1um
| 4484256 844 >160-170 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
DR-R —-0,045 1 ym
JE - D ——@ -5 4484257 844 >170-180 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
i DR-R —-0,045 1 um
| 8 4484258 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
g DR-R -0,045 1 um
: 4484259 844 >190-200 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
620-40 mm DR-R -0,045 1 um
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Marameter 844 DS-R

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych rubinami

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiardw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gtfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy
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Zastosowanie: Wersja dla otworéw nieprzelotowych, powierzchnie pomiarowe z rubinu
Polecana do stosowania na delikatnych powierzchniach z metali kolorowych i stopéw aluminium

Pomiar blisko dna otworu

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Szczegolnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

wymiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnosc¢

rowy cyjna fe .
mm mm  mm/mm um mm mm mm mm
4484268 844 3-4 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 33 23,5 1
DS-R -0,025 1pym
4484269 844 >4-7 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 4 33 9,5 1
DS-R -0,025 1 um
4484270 844 >7-9 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 6,9 455 13,5 1
DS-R -0,025 1 pym
4484271 844 >9-12 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7,9 455 13,5 1
DS-R -0,025 1 pym
4484272 844 >12-13 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7,9 455 13,5 1
DS-R -0,025 1 um
4484273 844 >13-16 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 11,9 455 13,5 1
DS-R -0,025 1 um
4484274 844 >16-20 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 15 358 13,5 1
DS-R -0,025 1 um
4484275 844 >20-30 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2
DS-R -0,03 1 um
4484276 844 >30-40 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2
DS-R -0,03 1 um
4484277 844 >40-60 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 28 1,2
DS-R -0,03 1 pm
4484278 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2
DS-R -0,035 1 pm
4484279 844  >80-100 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-R -0,035 1 um
4484280 844 >100-110 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-R -0,035 1 um
4484281 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2
DS-R -0,035 1 um
4484282 844 >120-130 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-R -0,035 1 pym
4484283 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-R -0,045 1 um
4484284 844 >140-150 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2
DS-R -0,045 1um
4484285 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-R -0,045 1 pym
4484286 844 >160-170 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2
DS-R -0,045 1 um
4484287 844 >170-180 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2
DS-R —-0,045 1 pm
4484288 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 386 40 1.2
DS-R -0,045 1 pym
4484289 844 >190-200 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 38,6 40 1,2
DS-R -0,045 1 um

Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe

Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1

M10x1



Marameter 844 D-D

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

M6 x0,75

Gtowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych diamentami
Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

Glowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy
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Zastosowanie: Wersja standardowa, powierzchnie pomiarowe z diamentu
Polecana do stosowania na bardzo delikatnych powierzchniach z miekkich metali kolorowych i stopéw aluminium

pomiarowych

DANE TECHNICZNE

4484300

4484301

4484302

4484303

4484304

4484305

4484306

4484307

4484308

4484309

4484310

4484311

4484312

4484313

4484314

4484315

4484316

4484317

4484318

4484319

Typ

844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D
844
D-D

Przedziat

mm
8-9

>9-12

>12-13

>13-16

>16-20

>20-30

>30-40

>40-60

>60-80

>80-100

>100-110

>110-120

>120-130

>130-140

>140-150

>150-160

>160-170

>170-180

>180-190

>190-200

wymiarowy pomia-
rowy
mm

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

produk-
cyjna

mm / mm
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,035/
—-0,045
—-0,035/
-0,045
—-0,035/
—-0,045
—-0,035/
-0,045
—-0,035/
-0,045
—-0,035/
-0,045
—-0,035/
-0,045

=
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—

=
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=
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—_

=
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Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okredlaniu punktu zwrotnego
Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

Zakres Tolerancja Odchytka
liniowosci

fe

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 pym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1 pm

%, min.

1um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 ym
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47
47
37,3
38,2
38,2
38,2
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
39
39
39

39

20

20

28

33

33

33

33

33

33

33

33

40

40

40

40

2,5
2,5
2,5
3,5
3,5

3,5

47

47

M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1



Marameter 844 DR-D

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei

prowadzacej i koncowek I:] D
wzmacnianych diamentami
e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiardw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny e 7 przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otworéw przelotowych od krawedzi otworu

¢ Gtfowica pomiarowa, uchwyt ¢ Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw

czujnika, przedtuzacze gtebo- e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerandji

L]
L]

Zastosowanie: Wersja do otworéw przelotowych, powierzchnie pomiarowe z diamentu
Polecana do stosowania na bardzo delikatnych powierzchniach z miekkich metali kolorowych i stopdw aluminium

kosci, katowniki i ograniczniki Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego
gtebokosci tworza kompleksowy Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci
system modutowy pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnosc

rowy cyjna fe f
mm mm mm / mm pm mm mm mm mm mm
4484330 844 8-9 02 -0,015/ 1 %, min. 1 57 505 185 6 385 M6X0,75
DR-D -0,025 1 pm
4484331 844  >9-12 02 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
DR-D -0,025 1 pm
4484332 844  >12-13 0,2  -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 54,5 M6x0,75
DR-D -0,025 1 uym
4484333 844  >13-16 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 545 225 10 54,5 M6x0,75
DR-D -0,025 1 pm
4484334 844  >16-20 0,2  -0,015/ 1 %, min. 1 15 448 225 10 M10x1
DR-D -0,025 1 pm
4484335 844  >20-30 0,2  -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-D -0,03 1 um
4484336 844  >30-40 0,2  -0,02/ 1%, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-D -0,03 1 pm
4484337 844  >40-60 0,2  -0,02/ 1 %, min. 1 15 447 28 10 M10x1
DR-D -0,03 1 pm
4484338 844  >60-80 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
DR-D —-0,035 1 pm
4484339 844 >80-100 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
DR-D -0,035 1 pm
4484340 844 >100-110 0,2  —0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
b DR-D -0,035 1 pm
2 ! - 4484341 844 >110-120 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
3 DR-D -0,035 1 pm
| 4484342 844 >120-130 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
I B DR-D -0,035 1 um
s 4484343 844 >130-140 0,2 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
g e DR-D -0,045 1 um
o7-9mm 4484344 844 >140-150 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
b DR-D -0,045 1 um
o 4484345 844 >150-160 0,2 —0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
DR-D -0,045 1 pm
4484346 844 >160-170 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
—t 1 DR-D -0,045 1 um
JE - E -——@—-1-5 4484347 844 >170-180 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
H DR-D —-0,045 1 pm
% & 4484348 844 >180-190 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
g DR-D -0,045 1 pm
: 4484349 844 >190-200 0,2  -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
620-40 mm DR-D —-0,045 1 um

14 Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe



M10 x1

M6 x0,75

Marameter 844 D-FD

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

e Wymiar “e" - odlegtos¢ od
czota — musi leze¢ pomiedzy
minimalnym wymiarem e a
wymiarem standardowym.
Prosze poda¢ w zaméwieniu!

e Gfowica pomiarowa z utwardzo-
nej, nierdzewnej tulei prowadza-
cej i koncodwek wzmacnianych
weglikiem spiekanym

e Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staly nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Glowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy
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Zastosowanie: Wersja standardowa, koricéwki pomiarowe z odchyleniem wymiaru odlegtosci od czota “e”
Skrécona tuleja prowadzaca dla umozliwienia pomiaru blizej lub w okreslonym punkcie dna otworu.

pomiarowych

DANE TECHNICZNE

4484387

4484388

4484389

4484390

4484391

4484392

4484393

4484394

4484395

4484396

4484397

4484398

4484399

4484400

4484401

4484402

4484403

4484404

4484405

4484406

4484407

4484408

4484409

Typ

844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD
844
D-FD

Przedziat

pomiarowy pomia-
rowy
mm

0,15

mm
2-2,999

3-4

>4-7

>7-9

>9-12

>12-13

>13-16

>16-20

>20-30

>30-40

>40-60

>60-80

>80-100

>100-110

>110-120

>120-130

>130-140

>140-150

>150-160

>160-170

>170-180

>180-190

>190-200

Zakres Tolerancja Odchytka

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

produk-
cyjna

mm / mm
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
—-0,045
-0,035/
—-0,045
-0,035/
-0,045

liniowosci
fe

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 pym

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 ym

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 ym

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 ym

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 ym

1,5 %, min.

1um

1,5 %, min.

1 um

1,5 %, min.

1 pym

1,5 %, min.

1um

Powta-
rzalnos¢

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okredlaniu punktu zwrotnego

Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9

17,9

Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe

mm
20,7

33
33
45,5

45,5

39
39
39
39
39
39
38,6
38,6
38,6

37

mm
14,2

23,5
9,5
13,5
13,5
13,5
13,5
13,5
20
20
28
33
33
33
33
33
33
33
33
40
40
40

40

mm mm
08 142
-1,4
11 235
-1,4
1,1 265
-1,4
11 335
-24
1,1 455
-24
1,1 455
-24
1,1 455
-2.4
1,1
-24
1,3
-3,4
1,3
-34
1,3
-34
13
-39

-3,9

1.3

-39

-39

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1

M10x1



M6 x0,75

Marameter 844 DR-FD

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

e Wymiar “e” - odlegtos¢ od
czota — musi leze¢ pomiedzy
minimalnym wymiarem e a
wymiarem standardowym.
Prosze poda¢ w zamoéwieniu!

¢ Gtfowica pomiarowa z utwardzo-
nej, nierdzewnej tulei prowadza-
cej i koncowek wzmacnianych
weglikiem spiekanym

* Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gtowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

S
od

97,9

M3,5 x0,35

M6 x0,75

oa

06,9

va_[

M10x1

e

©20-40 mm

Zastosowanie:
Wersja do otwordow przelotowych, korncéwki pomiarowe z odchyleniem wymiaru odlegtosci od czota “e”
Skrocona tuleja prowadzaca dla umozliwienia pomiaru blizej lub w okreslonym punkcie dna otworu.

wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

4484419

4484420

4484421

4484422

4484423

4484424

4484425

4484426

4484427

4484428

4484429

4484430

4484431

4484432

4484433

4484434

4484435

4484436

4484437

4484438

4484439

Typ

Przedziat

pomiarowy pomia-
rowy

>7-9

>9-12

>12-13

>13-16

>16-20

>20-30

>30-40

>40-60

>60-80

>80-100

>100-110

>110-120

>120-130

>130-140

>140-150

>150-160

>160-170

>170-180

>180-190

>190-200

Zakres Tolerancja Odchytka

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

produk-
cyjna

mm / mm
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,0157/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,02/
-0,03

-0,025/
-0,035
-0,0257/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
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Powta-
liniowosci  rzalnos¢
fe f
um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 pym
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 pym
1 %, min. 1
1 pym
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 ym
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1 pym
1 %, min. 1
1 um
1 %, min. 1
1um

mm
38

50,5
54,5
54,5
54,5
44,8
44,7
44,7
44,7
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
45
45
45

45

mm
14,5

18,5
22,5
22,5
22,5
22,5
27
27
28
33
33
33
33
33
33
33
33
40
40
40

40

mm
1.6
-5,9
2,6
=59
2,6
-9,9
2,6
-9,9
2,6
-9,9
2,6
=59
3,6
-9,9
3,6
-9,9
3,6
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
-9,9
41
=8
41
-9,9

Z przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otwordw przelotowych od krawedzi otworu
Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegolnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania

mm
31,5

38,5
54,5
54,5

54,5

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1



M10x1

M6 x0,75

Marameter 844 D-M

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

M6 x0,75
o

(|
od

oa
‘m
k

M3,5 x0,35
879

#4-7 mm

kd
i
]

26,9
oa,

—Or

od

ga,

I
2119 %
1

e

©20-40 mm

Zastosowanie:

Wersja standardowa, z rozszerzonym zakresem pomiarowym

wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

4484448

4484449

4484450

4484451

448445

4484453

4484454

4484455

4484456

4484457

4484458

4484459

4484460

4484461

4484462

4484463

4484464

4484465

4484466

4484467

4484468

4484469

Typ

844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M
844
D-M

Przedziat

pomiarowy pomia-
rowy
mm

0,4

>7-9

>9-12

>12-13

>13-16

>16-20

>20-30

>30-40

>40-60

>60-80

>80-100

>100-110

>110-120

>120-130

>130-140

>140-150

>150-160

>160-170

>170-180

>180-190

>190-200

I e

04
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06
06

0,6

produk-
cyjna

mm / mm

-0,0157/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,0157/
-0,025
-0,02/
-0,03
-0,02/
-0,03
-0,02/
-0,03
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,0257/
-0,035
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
—-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045
-0,035/
-0,045

=

—

—_

—_

=

—_

=

—

—_

—

=

—_

=

—

—_

—

—

—_

=

—

—_

—

Zakres Tolerancja Odchytka
liniowosci

fe

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 pym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1 pym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1um

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku szerokich zakreséw tolerandji
Brak koniecznosci przemieszczania przy okredlaniu punktu zwrotnego

Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania

6,9
7,9

7.9

17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9

17,9
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38,2
38,2
38,2
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
38,8
39
39
39

39

20

20

28

33

33

33

33

33

33

33

33

40

40

40

40

2,5
2,5
3,5
3,5

3,5

35

47

47

47

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1

M10x1



Marameter 844 DR-M

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI I

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek D
wzmacnianych weglikiem

spiekanym '
e |glica z weglika spiekanego

przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy
e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej e 7 przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otworéw przelotowych od krawedzi otworu
oceny ¢ Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw
e Gtfowica pomiarowa, uchwyt e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku szerokich zakreséw tolerancji
L]
L]

Zastosowanie:
Wersja do otwordow przelotowych, z rozszerzonym zakresem pomiarowym

czujnika, przedtuzacze gtebo- Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

kosci, katowniki i ograniczniki Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania
gtebokosci tworza kompleksowy wartosci pomiarowych

system modutowy

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnosc przytacze-
rowy cyjna fe f niowy
mm mm  mm/mm pum mm mm mm mm mm
4484479 844 4-7 0,4 -0,015/ 1 %, min. 1 4 38 14,5 6 31,5 M6x0,75/
DR-M -0,025 1 pym M3,5x0,35
4484480 844 >7-9 0,6 -0,015/ 1 %, min. 1 69 505 185 6 385 M6x0,75
DR-M -0,025 1 um
4484481 844 >9-12 0,6 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6ex0,75
DR-M -0,025 1 ym
4484482 844  >12-13 0,6 -0,015/ 1 %, min. 1 79 545 225 10 545 M6x0,75
DR-M -0,025 1 pym
4484483 844 >13-16 0,6 -0,015/ 1 %, min. 1 11,9 545 225 10 545 M6x0,75
DR-M -0,025 1 um
44844384 844 >16-20 0,6 -0,015/ 1 %, min. 1 15 44,8 22,5 10 M10x1
DR-M -0,025 1 um
4484485 844 >20-30 0,6 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-M -0,03 1 pym
4484486 844 >30-40 0,6 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 27 10 M10x1
DR-M -0,03 1 um
4484487 844 >40-60 0,6 -0,02/ 1 %, min. 1 15 44,7 28 10 M10x1
b DR-M -0,03 1 pm
g . 4484488 844  >60-80 0,6 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
© | DR-M -0,035 1 pym
H e e — T—73 4484480 844 >80-100 0,6 -0,025/ 1%, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
g = 8l ] DR-M ~0,035  1pum
3 047 mm 4484490 844 >100-110 0,6 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
DR-M —-0,035 1 pm
> p 4484491 844 >110-120 0,6 -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
g c DR-M -0,035 1 pym
g 4484492 844 >120-130 0,6 -0,025/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
I - DR-M -0,035 1 um
‘ "l 4484493 844 >130-140 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 44,8 33 10 M10x1
a g . DR-M -0,045 1 pm
° ﬂ;_m; 4484494 844 >140-150 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 448 33 10 M10x1
DR-M -0,045 1 pym
. S 4484495 844 >150-160 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 179 44,8 33 10 M10x1
DR-M -0,045 1 um
4484496 844 >160-170 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
DR-M —-0,045 1 uym
_ (} s 4484497 844 >170-180 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
DR-M —-0,045 1 um
4484498 844 >180-190 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 179 45 40 10 M10x1
DR-M -0,045 1 um
. 4484499 844 >190-200 0,6 -0,035/ 1 %, min. 1 17,9 45 40 10 M10x1
20-40 mm DR-M —-0,045 1 pm
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Marameter 844 DS-M

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI R

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek D
wzmacnianych weglikiem
spiekanym 7

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

¢ Do ochrony koncéwek pomia-
rowych podczas wprowa- DANE TECHNICZNE
dzania do otworu zaleca
sie korzystanie z uchwytu z
funkcja podnoszenia (844 Kga
lub 844 Dga)

Zastosowanie: Wersja do otwordéw nieprzelotowych, z rozszerzonym zakresem pomiarowym
Zalecane: Dla ochrony koricéwek pomiarowych podczas wprowadzania do otworu zaleca sie korzystanie z uchwytu z
funkcja podnoszenia (844 Kga lub 844 Dga)

Pomiar blisko dna otworu

Do szybkiego sprawdzania Srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku wiekszych zakreséw tolerancji

Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci pomiarowych

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint

pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe ) niowy

mm mm mm / mm pm mm mm mm mm mm
4484508 844 3-4 04 -0,015/ 1,5%, min. 1 33 235 1 235 M6x0,75/
DS-M -0,025 1 um M3,5x0,35
4484509 844 >4-7 04 -0,015/ 1,5%, min. 1 4 33 95 1 265 M6x0,75/
DS-M -0,025 1 um M3,5x0,35
4484510 844 >7-9 06 -0,015/ 1,5%, min. 1 69 455 135 1 335 M6x0,75
DS-M -0,025 1 um
4484511 844  >9-12 06 -0,015/ 1,5%, min. 1 79 455 135 1 455 M6x0,75
DS-M -0,025 1 um
4484512 844  >12-13 06 -0,015/ 1,5%, min. 1 79 455 135 1 455 M6x0,75
DS-M -0,025 1 um
4484513 844  >13-16 06 0,015/ 1,5%, min. 1 11,9 455 135 1 455 M6x0,75
DS-M -0,025 1 um
4484514 844  >16-20 06 -0,015/ 1,5%, min. 1 15 358 13,5 1 M10x1
DS-M -0,025 1 um
4484515 844  >20-30 06  -0,02/ 1,5%, min. 1 15 382 20 1,2 M10x1
DS-M -0,03 1 um
4484516 844  >30-40 06  -0,02/ 1,5%, min. 1 15 382 20 1,2 M10x1
DS-M -0,03 1um
4484517 844  >40-60 06  -0,02/ 1,5%, min. 1 15 382 28 1.2 M10x1
DS-M -0,03 1 um
b 4484518 844  >60-80 06 -0,025/ 1,5%, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
9 DS-M -0,035 1 um
2 -] — 4484519 844 >80-100 0,6 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
§ [ e — 3] DS-M -0,035 1 um
3| of 8 e 4484520 844 >100-110 0,6  -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
o ° DS-M -0,035 1 um
= pazmm 4484521 844 >110-120 0,6 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
) b DS-M -0,035 1um
g — 4484522 844 >120-130 0,6 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
H DS-M -0,035 1 um
I o 4484523 844 >130-140 06 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
U ° DS-M -0,045  1pm
EE . 4484524 844 >140-150 0,6  -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
97-9 mm DS-M -0,045 1 um
. 4484525 844 >150-160 0,6 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1.2 M10x1
¢ 1] DS-M —-0,045 1 um
4484526 844 >160-170 0,6  -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1.2 M10x1
DS-M -0,045 1 um
\ 4484527 844 >170-180 0,6 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1.2 M10x1
Er*yff@’é DS-M 0,045  1um
Sl 4484528 844 >180-190 0,6 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1.2 M10x1
sl ° DS-M -0,045 1 um
e 4484529 844 >190-200 0,6 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1.2 M10x1
52040 mm DS-M -0,045 1 um
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Marameter 844 D-HR

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

« Glowica pomiarowa z utwar- L i
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem D /
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego /
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gtfowica pomiarowa, uchwyt

Zastosowanie: Wersja standardowa, dla bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 pm
Tolerancja produkcyjna tulei prowadzacej zmniejszona do 0,01 mm (5 ym) w celu zmniejszenia osiowych i
promieniowych zaktdécerr pomiaru

Do szybkiego sprawdzania srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Odpowiednia szczegodlnie do kontroli seryjnej w przypadku bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 um
czujnika, przedtuzacze gtebo- Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

kosci, katowniki i ograniczniki Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci
gtebokosci tworza kompleksowy pomiarowych

system modutowy

DANE TECHNICZNE

M10 x1

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe f niowy
mm mm  mm/mm pum mm mm mm mm mm
4484538 844 3-4 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 335 24 1,5 24 M6x0,75/
D-HR -0,015 1pm M3,5x0,35
4484539 844 >4-7 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 4 33,5 10 1,5 27  M6x0,75/
D-HR -0,015 1 pm M3,5x0,35
4484540 844 >7-9 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 6,9 47 15 2,5 35 M6éx0,75
D-HR -0,015 1 um
4484541 844 >9-12 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 7.9 47 15 2,5 47 M6x0,75
D-HR -0,015 1 pum
4484542 844 >12-13 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 7.9 47 15 2,5 47 M6ex0,75
D-HR -0,015 1 um
4484543 844 >13-16 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 11,9 47 15 2,5 47 M6x0,75
D-HR -0,015 1 um
4484544 844 >16-20 0,2 -0,005/ 1 %, min. 1 15 37,3 15 2,5 M10x1
D-HR -0,015 1 um
4484545 844 >20-30 0,2 -0,01/ 1 %, min. 1 15 38,2 20 3,5 M10x1
D-HR -0,02 1 pm
4484546 844  >30-40 0,2 -0,01/ 1 %, min. 1 15 382 20 35 M10x1
D-HR -0,02 1 um
b 4484547 844 >40-60 0,2 -0,01/ 1 %, min. 1 15 382 28 3,5 M10x1
s D-HR -0,02 1 pm
© < 4484548 844 >60-80 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 179 38,8 33 4 M10x1
== ; 7 4 D-HR -0,025  1ym
= g R J 4484549 844  >80-100 02 -0,015/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
& s D-HR -0,025 1 um
E #4-7 mm 4484550 844 >100-110 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 179 38,8 33 4 M10x1
) D-HR -0,025 1 um
o g 4484551 844 >110-120 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 179 38,8 33 4 M10x1
3‘ c D-HR -0,025 1 um
= 4484552 844 >120-130 0,2 -0,015/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
%, , o .31 D-HR -0,025 1 pm
o i 4484553 844 >130-140 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 38,8 33 4 M10x1
g ° J_L D-HR -0,035 1 um
67-9 mm 4484554 844 >140-150 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 38,8 33 4 M10x1
D-HR —-0,035 1um
b 4484555 844 >150-160 0,2  -0,025/ 1 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
< D-HR -0,035 1 um
4484556 844 >160-170 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
| D-HR -0,035 1 pm
4484557 844 >170-180 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
EQH B O = D-HR -0,035 1 um
o N 4484558 844 >180-190 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
° 3 D-HR -0,035 1 um
Lle 4484559 844 >190-200 0,2 -0,025/ 1 %, min. 1 179 39 40 4 M10x1
$20-40 mm D-HR -0,035 1 um
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Marameter 844 DR-HR

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem

spiekanym

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na

czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej

oceny

e Gfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy

system modutowy
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Zastosowanie: Wersja do otworéw nprzelotowych, dla bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 ym
Tolerancja produkcyjna tulei prowadzacej zmniejszona do 0,01 mm (x5 pm) w celu zmniejszenia osiowych i
promieniowych zaktdcen pomiaru

pomiarowych

DANE TECHNICZNE

4484569

4484570

4484571

4484572

4484573

4484574

4484575

4484576

4484577

4484578

4484579

4484580

4484581

4484582

4484583

4484584

4484585

4484586

4484587

4484588

4484589

Typ

Przedziat

>7-9

>9-12

>12-13

>13-16

>16-20

>20-30

>30-40

>40-60

>60-80

>80-100

>100-110

>110-120

>120-130

>130-140

>140-150

>150-160

>160-170

>170-180

>180-190

>190-200

pomiarowy pomia-
rowy
mm

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

produk-
cyjna
mm / mm
—-0,005/
-0,015
—-0,005 /
-0,015
—-0,005 /
-0,015
—-0,005 /
-0,015
—-0,005 /
-0,015
—0,005 /
-0,015
-0,01/
-0,02
-0,01/
-0,02
-0,01/
-0,02
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,015/
-0,025
-0,025/
-0,035
—-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035
—-0,025/
-0,035
-0,025/
-0,035

=

—

—_

—

—

—_

=

—

—_

—

—_

—_

=

—_

=

—

—_

—

=

—_

=

Zakres Tolerancja Odchytka
liniowosci

fe

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1 pm

%, min.

1um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 um

%, min.

1pum

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1 ym

%, min.

1um

%, min.

1 um

%, min.

1um

17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9
17,9

17,9
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50,5
54,5
54,5
54,5
44,8
44,7
44,7
44,7
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
44,8
45
45
45

45

22,5
22,5
22,5
22,5
27
27
28
33
33
33
33
33
33
33
33
40
40
40

40

Z przedtuzonym trzpieniem prowadzacym do pomiaru otwordw przelotowych od krawedzi otworu
Do szybkiego sprawdzania Srednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw
Odpowiednia szczegdlnie do kontroli seryjnej w przypadku bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 pm
Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

10 545
10 545

10 54,5

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1
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Marameter 844 DS-HR

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI
RE——T
¢ Gtowica pomiarowa z utwar- E .
dzanej, nierdzewnej tulei

prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym
e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy
e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki Zastosowanie: Wersja do otwordw nieprzelotowych, dla bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 pm
pomiaréw staja si¢ w ten sposodb  Tolerancja produkcyjna tulei prowadzacej zmniejszona do 0,01 mm (x5 pym) w celu zmniejszenia osiowych i
niezalezne od subiektywnej promieniowych zaktécer pomiaru
oceny
e Gtfowica pomiarowa, uchwyt e Pomiar blisko dna otworu
czujnika, przedtuzacze gtebo- ¢ Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otworéw
kosci, katowniki i ograniczniki e Odpowiednia szczegdlnie do kontroli seryjnej w przypadku bardzo waskich zakreséw tolerancji — ponizej 10 ym
L]
L]

i

gtebokosci tworza kompleksowy Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego
system modutowy Szczegodlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnosc przytacze-
rowy cyjna fe ’ niowy
mm mm  mm/mm pum mm mm mm mm mm
4484598 844 3-4 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 33 235 1 23,5 M6x0,75/
DS-HR -0,015 1 pym M3,5x0,35
4484599 844 >4-7 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 4 33 9,5 1 26,5 M6x0,75/
DS-HR -0,015 1 um M3,5x0,35
4484600 844 >7-9 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 6,9 455 13,5 1 33,5 M6x0,75
DS-HR -0,015 1 ym
4484601 844 >9-12 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 7.9 455 13,5 1 45,5 M6x0,75
DS-HR -0,015 1 pym
4484602 844 >12-13 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 79 455 13,5 1 45,5  M6x0,75
DS-HR -0,015 1 um
4484603 844 >13-16 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 11,9 455 135 1 45,5  M6x0,75
DS-HR -0,015 1 um
4484604 844 >16-20 0,2 -0,005/ 1,5 %, min. 1 15 358 13,5 1 M10x1
DS-HR -0,015 1 pym
4484605 844 >20-30 0,2 -0,01/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 20 1,2 M10x1
DS-HR -0,02 1 pm
4484606 844 >30-40 0,2 -0,01/ 1,5 %, min. 1 15 382 20 1,2 M10x1
DS-HR -0,02 1 um
b 4484607 844 >40-60 0,2 -0,01/ 1,5 %, min. 1 15 38,2 28 1,2 M10x1
g DS-HR -0,02 1 pym
- c 4484608 844 >60-80 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2 M10x1
= 1 DS-HR 0,025  1pm
2 o ‘T3 e 4484609 844  >80-100 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
E N DS-HR -0,025 1 um
g 04-7 mm 4484610 844 >100-110 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
DS-HR -0,025 1 pym
> . 4484611 844 >110-120 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2 M10x1
g S DS-HR -0,025 1 pm
é 4484612 844 >120-130 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
,,*g,,,,,f,f o 3 DS-HR -0,025 1 um
p - 4484613 844 >130-140 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
g ° = DS-HR -0,035 1 um
#7-9 mm 4484614 844 >140-150 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2 M10x1
DS-HR -0,035 1 um
u 4484615 844 >150-160 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 39 33 1,2 M10x1
< DS-HR -0,035 1 pm
4484616 844 >160-170 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2 M10x1
DS-HR -0,035 1 um
m—‘+ ‘E"‘ 77@ - 4484617 844 >170-180 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 38,6 40 1,2 M10x1
| 1 ° DS-HR -0,035 1um
5 g 4484618 844 >180-190 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2 M10x1
s DS-HR -0,035 1 um
e 4484619 844 >190-200 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2 M10x1
$20-40 mm DS-HR -0,035 1 pym
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Marameter 844 DS-F

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzanej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym

e |glica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gfowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

c
5
S
élﬁt—iﬁw < 3]
2 o & e
o ~
> =)
o
g #4-7 mm
b
0 9
~
o c
2
o
=
,,{ I R -
=)
3| g e
g
87-9 mm

il
W
x
#

©20-40 mm

. EER

M10x1
a

O]

©20-40mm

Zastosowanie: Wersja dla otwordw nieprzelotowych, z fazg czotowa
Do pomiaru bardzo krétkich otworéw

Pomiar blisko dna otworu

Do szybkiego sprawdzania $rednicy, okragtosci i stozkowosci otwordw

Szczegodlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji

Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

Szczegolnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania
wartosci pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta-

pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢

rowy cyjna fe )
mm mm  mm/mm um mm mm mm mm mm
4484627 844  2-2,999 0,15 -0,015/ 1,5 %, min. 1 20,7 14,2 0,7 14,2
DS-F -0,025 1 um
4484628 844 3-4 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 33 235 1 23,5
DS-F -0,025 1um
4484629 844 >4-7 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 4 33 95 1 26,5
DS-F -0,025 1um
4484630 844 >7-9 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 6,9 455 13,5 1 33,5
DS-F -0,025 1 um
4484631 844 >9-12 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7,9 455 13,5 1 45,5
DS-F -0,025 1um
4484632 844 >12-13 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 7,9 455 13,5 1 45,5
DS-F -0,025 1um
4484633 844 >13-16 0,2 —-0,015/ 1,5 %, min. 1 11,9 455 13,5 1 45,5
DS-F -0,025 1 um
4484634 844 >16-20 0,2 -0,015/ 1,5 %, min. 1 15 358 13,5 1
DS-F -0,025 1 um
4484635 844 >20-30 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 382 20 1,2
DS-F -0,03 1 um
4484636 844 >30-40 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 382 20 1,2
DS-F -0,03 1 um
4484637 844 >40-60 0,2 -0,02/ 1,5 %, min. 1 15 382 28 1,2
DS-F -0,03 1um
4484638 844 >60-80 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,035 1 um
4484639 844  >80-100 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,035 1 um
4484640 844 >100-110 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,035 1 um
4484641 844 >110-120 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,035 1 um
4484642 844 >120-130 0,2 -0,025/ 1,5 %, min. 1 179 39 B8 1,2
DS-F -0,035 1 um
4484643 844 >130-140 0,2 —-0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,045 1 um
4484644 844 >140-150 0,2 —-0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F —-0,045 1um
4484645 844 >150-160 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 39 33 1,2
DS-F -0,045 1um
4484646 844 >160-170 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 179 386 40 1,2
DS-F —-0,045 1um
4484647 844 >170-180 0,2 —-0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1,2
DS-F -0,045 1 um
4484648 844 >180-190 0,2 -0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 38,6 40 1,2
DS-F -0,045 1 um
4484649 844 >190-200 0,2 —-0,035/ 1,5 %, min. 1 17,9 386 40 1,2
DS-F -0,045 1 um

Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe Mahr

Gwint
przytacze-
niowy

M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75 /
M3,5x0,35
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1
M10x1

M10x1

M10x1
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Marameter 844 D-3

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa z utwar-
dzonej, nierdzewnej tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym (rozmieszczenie
3x120°)

* Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb e Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerancji

Zastosowanie: Wersja standardowa z pomiarem 3-punktowym (wymagany styk pomiarowy 3 x 120°)
Do szybkiego pomiaru $rednic i wykrywania btedéw ksztattu wielokatéw

niezalezne od subiektywnej e Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego
oceny e Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci
¢ Gtowica pomiarowa, uchwyt pomiarowych

czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki

gtebokosci tworza kompleksowy DANE TECHNICZNE

system modutowy

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka Powta- Gwint
pomiarowy pomia- produk- liniowosci rzalnos¢ przytacze-
rowy cyjna fe f niowy
mm mm  mm/mm um mm mm mm  mm
4484659 844 4-7 0,2 -0,015/ 2 %, min. 1 4 33,5 10 1,5 M6x0,75
D-3 -0,025 1 pym
4484660 844 >7-9 0,2 -0,015/ 2 %, min. 1 6,9 47 15 2,5 M6x0,75
D-3 -0,025 1 um
4484661 844 >9-12 0,2 -0,015/ 2 %, min. 1 7.9 47 15 2,5 M6x0,75
D-3 -0,025 1 pm
4484662 844  >12-13 02 -0015/ 2 %, min. 1 7,9 47 15 2,5 M6x0,75
D-3 -0,025 1 pym
4484663 844 >13-16 0,2 -0,015/ 2 %, min. 1 11,9 47 15 2,5 M6x0,75
D-3 -0,025 1 um
4484664 844 >16-20 0,2 -0,015/ 2 %, min. 1 15 37 15 2,5 M10x1
D-3 -0,025 1 pm
4484665 844  >20-30 0,2 -0,02/ 2 %, min. 1 15 382 20 3,5 M10x1
D-3 -0,03 1 pm
4484666 844 >30-40 0,2 -0,02/ 2 %, min. 1 15 38,2 20 3,5 M10x1
D-3 -0,03 1 um
4484667 844 >40-60 0,2 -0,02/ 2 %, min. 1 15 38,2 28 3,5 M10x1
D-3 -0,03 1 pm
4484668 844  >60-80 0,2 -0,025/ 2 %, min. 1 179 388 33 4 M10x1
D-3 -0,035 1 pym
4484669 844  >80-100 0,2 -0,025/ 2 %, min. 1 17,9 388 33 4 M10x1
D-3 -0,035 1pm
b
]
c
ST a5
g = — I
g 94-7 mm

M6 x0,75
°

)

96,9
a,

e

©7-9 mm

va,

M10 x1
I
[
i
I
&S
=L
od

©$20-40 mm
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Marameter 844 DR-3

Trzpien do pomiaru otworéw

WEASCIWOSCI

Gtowica pomiarowa z utwar-
dzonej, nierdzewne;j tulei
prowadzacej i koncowek
wzmacnianych weglikiem
spiekanym (rozmieszczenie
3x120°)

Iglica z weglika spiekanego
przenosi ruch promieniowy na
czujnik pomiarowy

Staty nacisk pomiarowy dzieki
wbudowanym sprezynom
nacisku pomiarowego. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

Gtowica pomiarowa, uchwyt
czujnika, przedtuzacze gtebo-
kosci, katowniki i ograniczniki
gtebokosci tworza kompleksowy
system modutowy

Zastosowanie: Wersja standardowa do otworéw przelotowych, z pomiarem 3-punktowym
(wymagany styk pomiarowy 3 x 120°)

Do szybkiego pomiaru $rednic i wykrywania btedow ksztattu wielokatéw

o Szczegdlnie odpowiednie do kontroli seryjnej w przypadku waskich zakreséw tolerangji

e Brak koniecznosci przemieszczania przy okreslaniu punktu zwrotnego

e Szczegdlnie dobrze nadaje sie do zastosowania z czujnikami cyfrowymi oraz dalszego przetwarzania wartosci

pomiarowych

DANE TECHNICZNE

Typ Przedziat Zakres Tolerancja Odchytka
pomiarowy pomia- produk-
rowy cyjna
mm mm  mm/mm
4484689 844 4-7 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484690 844 >7-9 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484691 844 >9-12 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484692 844  >12-13 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484693 844  >13-16 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484694 844  >16-20 02 -0,015/
DR-3 -0,025
4484695 844  >20-30 0,2 -0,02/
DR-3 -0,03
4484696 844  >30-40 0,2 -0,02/
DR-3 -0,03
4484697 844  >40-60 0,2 -0,02/
DR-3 -0,03
4484698 844  >60-80 02 0,025/
DR-3 -0,035
4484699 844  >80-100 02 -0,025/
DR-3 -0,035
b
9
e - =
2 1
: g g ¥ ]
ué 94-7 mm
b
g9
=
[ -
» E;I
97-9 mm
b
Y
e
2] D g
i

M10x1

e

©$20-40 mm

liniowosci
fe

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1pm

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1pm

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1pm

2 %, min.

1 um

2 %, min.

1 pum

2 %, min.

1pm

Powta-
rzalnos¢

f

17,9

17,9
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50,5
54,5
54,5
54,5
44,6
44,7
44,7
44,7
44,8

44,8

Gwint
przytacze-
niowy
mm  mm
14,5 6 M6x0,75 /
M3,5x0,35
18,5 6 M6x0,75
22,5 10 M6ex0,75
22,5 10 M6x0,75
22,5 10 M6x0,75
22,5 10 M10x1
27 10 M10x1
27 10 M10x1
28 10 M10x1
33 10 M10x1
33 10 M10x1
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Marameter 844 Dgk / 844 Dga / 844 Dg / 844 Dg-XL / 844 Dgk-Z / 844 Dg-Z

Uchwyt urzadzenia pomiarowego

WEASCIWOSCI

Uchwyty urzadzenia pomiarowego
sktadaja sie z uchwytu z drazkiem
transmisyjnym, a ponadto
posiadaja nastepujace cechy:

e Uchwyt do wskaznika, np.
precyzyjnego wskaznika lub
cyfrowego czujnika zegarowego

e Gwint przytaczeniowy ponizej
do przytrzymywania wskaznika
otworu 844 D / 844 DR / 844 DS

26

@ULLLLEL

Zastosowanie:

Typ 844 Dga: Specjalny model z przyciskiem luzu, przydatny np. w przypadku delikatnych przedmiotéw obrabianych do
tatwiejszego wkitadania przyrzadu pomiarowego do otworéw nieprzelotowych model 844 DS. Zalecany do matych i
delikatnych otwordw.

Typ 844 Dg-XL: Wytrzymata i stabilna konstrukcja dla przyrzadéw z duzymi otworami (mozliwe od & 60 mm), szczegdinie
w przypadku stosowania przedtuzek gtebokosci pomiarowej 844 Dv (& 18 mm) do duzych gtebokosci pomiarowych.

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. Typ Srednica uchwytu WESES L
mm mm
4484750 844 Dgk 8 mm Bardzo krétkie wykonanie 59
4484751 844 Dga 8 mm Z przyciskiem chowania 83
4484752 844 Dg 8 mm Wersja standardowa 109
4484753 844 Dg 8 mm Wersja standardowa 109
4484754 844 Dg 8 mm Wersja standardowa 239
4484755 844 Dg 8 mm Wersja standardowa 249
4484756 844 Dg-XL 8 mm Bardzo wytrzymata konstrukcja 154
4484757 844 Dg-XL 8 mm Bardzo wytrzymata konstrukcja 244
4484758 844 Dgk-Z 3/8" Bardzo krétkie wykonanie 59
4484759 844 Dg-Z 3/8" Wersja standardowa 109
Nr zaméw. Gwint Srednica i
przytaczeniowy uchwytu B;D
4484750 59 11,9 18 1 M10x 1 8 mm (zh)
4484751 83 11,9 18 36 M10x 1 8 mm
4484752 109 11,9 18 30 M6 x 0,75 8 mm @
4484753 109 11,9 18 40 M10 x 1 8 mm N e
4484754 239 11,9 18 137 M6 x 0,75 8 mm !
4484755 249 11,9 18 147 M10 X 1 8 mm i it
4484756 154 17,9 26 38 M10x 1 8 mm
4484757 244 17,9 26 128 M10 x 1 8 mm -l
4484758 59 11,9 18 " M10 x 1 3/8"
4484759 109 11,9 18 30 M10 x 1 3/8” =
Mx0,15
AKCESORIA Wi
Nr zamow. Opis Typ
4334000 Millimess 1 pym, + 50 um 1003
4334102 Millimess 0,5 um, = 25 pm 1002
4337620 Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1086 R
4337624 Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1086 Ri
4337697 Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0001 mm, 12,5 mm 1086 R-HR

1003 1086 R-HR;1086 R;1086 ZR
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Marameter 844 Dge

Uchwyt urzadzenia pomiarowego dla sond indukcyjnych

WEASCIWOSCI

Uchwyty urzadzen pomiarowych

do sond indukcyjnych sktadaja sie
z uchwytu z ostong kabla, dodat-
kowych funkgji:

e Uchwyt (w uchwycie) dla
indukcyjnego miernika dtugosci
@ 8 mm np. P2004-M do
podtaczenia do wskaznika np.

C1200-M

® Zintegrowana precyzyjna regu- Zastosowanie:
lacja dla optymalnego ustawienia  Specjalne uchwyty do precyzyjnych pomiaréw za pomoca indukcyjnych miernikéw diugosci.
sondy

e Gwint przytaczeniowy ponizej e Uchwyt do indukcyjnych miernikéw dtugosci z trzpieniem cylindrycznym @ 8 mm

do przytrzymywania wskaznika o \Wyjscie kabla z zabezpieczeniem przed zatamaniem
otworu 844 D/ 844 DR /844 DS e Urzadzenie do precyzyjnej regulacji indukcyjnej sondy do pomiaru dtugosci
e Gwint przytaczeniowy ponizej do przytrzymywania szczelinomierza 844 D / 844 DR / 844 DS

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. Typ L |
mm mm

4484760 844 Dge 146 26
4484761 844 Dge 156 36

| P AKCESORIA

= ‘ 730 Nr zaméw. Opis
— |
‘ 5312012  Kompaktowy dtugosciomierz
! 5323010  Indukcyjny czujnik pomiarowy, = 2 mm
% 0 119

M6x0,75

M10x1
1
'

P2004 M

C 1200 M
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Gwint przytaczeniowy

M6x0,75
M10x1

Typ

C 1200 M
P2004 M
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Marameter 844 Dv

Gtebokos¢ pomiarunverlangerung

WEASCIWOSCI

Przedtuzki gtebokosci
844 Dv sa wkrecane pomiedzy =
uchwyt 844 Dg i otwornice
844 D / 844 DR/ 844 DS (lub
katnice 844 Dw).

[]

Zastosowanie:

e Do pomiaréw otworowych na wiekszych gtebokosciach
¢ Dodatkowa funkgja jako trzpien zaciskowy dla ogranicznikéw gtebokosciomierza 844 Dt

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. Typ L di1 d2 Gwint przytaczeniowy
mm mm mm
4484770 844 Dv 49 4 7.9 M6x0,75 / M3,5x0,35
4484771 844 Dv 99 4 7.9 M6x0,75 / M3,5x0,35
4484772 844 Dv 149 4 7,9 M6x0,75 / M3,5x0,35
4484773 844 Dv 249 4 7.9 M6x0,75 / M3,5x0,35
4484774 844 Dv 50 6,5 7.9 M6x0,75
4484775 844 Dv 100 6,5 7.9 M6x0,75
4484776 844 Dv 150 6,5 7.9 M6x0,75
4484777 844 Dv 250 6,5 7.9 M6x0,75
4484778 844 Dv 500 6,5 7.9 M6x0,75
4484779 844 Dv 48 11,9 15 M10x1
4484780 844 Dv 98 11,9 15 M10x1
4484781 844 Dv 248 11,9 15 M10x1
4484782 844 Dv 498 11,9 15 M10x1
4484783 844 Dv 750 11,9 15 M10x1
4484784 844 Dv 1000 11,9 15 M10x1
4484785 844 Dv 100 17,9 M10x1
4484786 844 Dv 250 17,9 M10x1
4484787 844 Dv 500 17,9 M10x1
4484788 844 Dv 750 17,9 M10x1
4484789 844 Dv 1000 17,9 M10x1
M6x075 M10x] M0t
2 © |
079 Nﬁf 1
615 9179 ‘
. o4 - i
JT g 119 i
| |
‘ M6x0,75
L M35x035 M10x1
[ B A—
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Marameter 844 Dw
Kolanko 90

WEASCIWOSCI

Elementy katowe 844 Dw s3
wkrecane pomiedzy uchwyt

844 Dg i otwornice 844D/

844 DR / 844 DS (w razie potrzeby
przedtuzenie 844 Dv).

Zastosowanie:

Oszczednos¢ miejsca i mozliwos¢ pomiaru otworéw z bokuTypowe problemy pomiarowe:

o ciasne warunki w tokarkach i szlifierkach
e Bocznie wystajace otwory lub punkty tozyskowania w obudowach

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Typ L d
mm mm
4473409 844 Kw 29 7.9
4484790 844 Dw 53 11,9
4484791 844 Dw 56 17,9
PR — T—
M6x075 | |-
M10x1
R=l
' L 1|
M6x0,75
M10x1
r
i
d
L
|
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Gwint przytaczeniowy
M6x0,75

M10x1
M10x1
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Marameter 844 Dt-R

Pierscien ogranicznika gtebokosci

WEASCIWOSCI

Do mocowania bezposrednio
na cylindrze prowadzacym
Srednicowki 844 D / 844 DR/
844 DS.

30

Zastosowanie:

d2

Do pomiaru na okreslonej i powtarzalnej gtebokosci pomiarowej oraz do
eliminacji btedu pochylenia

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw.

4484800
4484801
4484802
4484803

Nr zamow.

4484800

4484801

4484802

4484803

Typ

844 Dt-R
844 Dt-R
844 Dt-R
844 Dt-R

Wymiar d1 wskazéwka

Dostosowana do @ tulei prowadzacej trzpienia do
pomiaru otworéw

Dostosowana do @ tulei prowadzacej trzpienia do
pomiaru otworéw

Dostosowana do @ tulei prowadzacej trzpienia do
pomiaru otworéw

Dostosowana do @ tulei prowadzacej trzpienia do
pomiaru otworéw
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Zakres zastosowan

mm

dla miernikéw wtykowych @& 3 —40 mm
dla miernikéw wtykowych @ >40 —-60 mm
dla miernikow wtykowych @ >60 —90 mm
dla miernikéw wtykowych @ >90 =105 mm

d1

3-5mm
>5-9 mm
>9-14 mm
>14-18 mm
>18-24 mm
>24-28 mm
>28-35 mm
>35-40 mm

>40-45 mm
>45-55 mm
>55-60 mm

>60-70 mm
>70-90 mm

>90-105 mm

d2

12 mm
25 mm
32 mm
40 mm
45 mm
50 mm
56 mm
63 mm

70 mm
80 mm
90 mm

100 mm
125 mm

90-105 mm

6 mm
10 mm
10 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm
12 mm

14 mm
14 mm
16 mm

16 mm
20 mm

25 mm



Marameter 844 Dt-S

Pierscien ograniczajacy gtebokos¢

WEASCIWOSCI
©30

— —

Do mocowania na wale uchwytu
przyrzadu pomiarowego ©11.9
844 Dg lub przedtuzenia

gtebokosciomierza 844 Dv.

-
-

20
15

—

@50

Zastosowanie:
Do pomiaru na okreslonej i powtarzalnej gtebokosci pomiarowej oraz do
eliminadji btedu pochylenia

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Typ Zakres zastosowan Srednica uchwytu Srednica powierzchni oporowej A
mm mm mm
4484820 844 Dt-S  dla miernikow wtykowych 11,9 Petna okragtfa wersja,
@16 — 40 mm @50 mm
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Marameter 844 Dt-B

Mostek ograniczajacy gtebokos¢

WEASCIWOSCI E@j
Do mocowania na wale uchwytu | -

Srednica uchwytu
mm

@11,9mm lub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z & trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv
F11,9mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv

= [
urzadzenia pomiarowego 844 Dg i
lub przedtuzenia glebokosciomierza A —J
844 Dv -
i
’ OQO
'
)
/\.
| O

Zastosowanie: o

Do pomiaru na okreslonej i powtarzalnej

gtebokosci pomiarowej oraz do eliminacji btedu

pochylenia

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Typ Zakres zastosowan
mm
4484821 844 Dt-B dla miernikéw wtykowych
@16 -60 mm
4484822 844 Dt-B dla miernikéw wtykowych
@ >60 -80 mm
4484823 844 Dt-B dla miernikéw wtykowych

@ >80 -100 mm

4484824 844 Dt-B dla miernikéw wtykowych
@>100-160 mm

F11,9mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv
@ 11,9 mm lub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z & trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv

Nr zamow. Srednica powierzchni oporowej A

mm
4484821 Miernik srednicy otworu + 10 mm
4484822 Miernik srednicy otworu + 10 mm
4484823 Miernik srednicy otworu + 10 mm
4484824 Miernik srednicy otworu + 10 mm
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Marameter 844 Dt-3

Ogranicznik gtebokosci z 3-punktowym podparciem

WEASCIWOSCI

Do mocowania na wale uchwytu
urzadzenia pomiarowego 844 Dg
lub przedtuzenia gtebokosciomierza
844 Dv

Zastosowanie:
Do pomiaru na okreslonej i powtarzalnej

@5

gtebokosci pomiarowej oraz do eliminacji btedu

pochylenia

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Typ
4484810 844 Dt-3
4484811 844 Dt-3
4484812 844 Dt-3
4484813 844 Dt-3
Nr zamow. @D
4484810 Miernik srednicy
otworu + 14 mm
4484811 Miernik srednicy
otworu + 14 mm
4484812 Miernik srednicy
otworu + 14 mm
4484813 Miernik Srednicy

otworu + 14 mm

Marameter | Wskazujace przyrzady pomiarowe

Zakres zastosowan
mm

dla miernikéw wtykowych
@ 20-60 mm

dla miernikéw wtykowych
@ >60 -80 mm

dla miernikéw wtykowych
@ >80-100 mm

dla miernikéw wtykowych
@ >100-150 mm

L mm

Indywidualna adaptacja/specyfikacja w
celu dopasowania do $rednicy otworu
Indywidualna adaptacja/specyfikacja w
celu dopasowania do $rednicy otworu
Indywidualna adaptacja/specyfikacja w
celu dopasowania do $rednicy otworu
Indywidualna adaptacja/specyfikacja w
celu dopasowania do $rednicy otworu

Srednica uchwytu
mm
@ 11,9 mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv
@11,9mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv
@ 11,9 mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv
@ 11,9 mmlub @ 17,9 mm
Wedtug specyfikacji, zgodnie z @ trzpienia
mocujacego uchwytu 844 Dg/Dg-XL lub
przedtuzenia gtebokosci pomiarowej 844 Dv

Srednica powierzchni oporowej A
mm
Srednica trzpienia + 7 mm

Srednica trzpienia + 7 mm
Srednica trzpienia + 7 mm

Srednica trzpienia + 7 mm
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Marameter | Srednicowka samocentrujaca 844 K

Pomiar poréwnawczy otwordow z duza precyzja

Gtowice do pomiaru wymiaréw wewnetrznych nalezace do rodziny 844 K to 2-punktowe przyrzady do pomiaréw poréwnawczych,
ktére poprzez ruch wahadtowy w otworze ustalaja punkt zwrotny. Punkt zwrotny odpowiada wartosci minimum, a tym samym
doktadnej srednicy otworu.

Pomiar

Wartos¢ zmierzona jest wyswietlana na analogowych mikrokatorach lub elektronicznych
czujnikach zegarowych.

Wskazéwka praktyczna

Duza zaleta elektronicznego czujnika pomiarowego, np. typu 1087 BR lub 1087 BRI,
jest automatyczne okreslanie punktu zwrotnego dzieki funkgji MIN oraz pokazywanie
na wyswietlaczu — za pomoca ustawienia PRESET — absolutnej wartosci zmierzonej.
Oprécz tego dane pomiarowe za pomoca kabla do transmisji danych lub technologii
Integrated Wireless (bezprzewodowo) wygodnie mozna przesta¢ na komputer lub do
systemu CAQ.

Ustawianie urzadzenia do pomiaru poréwnawczego

Do ustawiania na dany wymiar nominalny stuza sprawdziany pierscieniowe.

Pomiar

Typowe zastosowania srednicéwek samocentrujacych Punkt zwrotny jest ustalany poprzez ruch

* Szybka kontrola srednic otworéw wahadtowy w otworze (wartos¢ minimum).

)|

¢ Wykrywanie odchytek okragtosci i walcowosci poprzez obrécenie
i przeniesienie do innych gtebokosci otworéw

Gléwne zalety

Do ustawiania na dany wymiar nominalny stuza pierécieniowe wzorce nastawcze.

e Automatyczne centrowanie w otworze

e Szybkie okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch wahadtowy

® Bezposrednie wyswietlanie zmierzonej wartosci

e Polecane zwtaszcza do uzytku z cyfrowymi przyrzadami wskazujacymi,
szczegdlnie jesli konieczne jest bezposrednie przetwarzanie zmierzonych wartosci
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Marameter | Srednicowka samocentrujgca 844 K

Wersje srednicowek (rozpreznych gtowic pomiarowych)

844 K Standard do otworéw

o ksztatcie typowym

e Rozprezna gtowica pomiarowa
z utwardzanej stali

e Powierzchnie pomiarowe

844 KC do otworéw o ksztatcie typowym
z powtoka DLC

chromowane na twardo ¢ Rozprezna gtowica pomiarowa z utwardzanej stali

Powierzchnie pomiarowe i krawedzie wewnetrzne z powtoka

DLC (o twardosci zblizonej do diamentu)

e Ze zwiekszona ochrona przed zuzywaniem i bardzo niskim
wspétczynnikiem tarcia, dzigki czemu

e idealnie nadaje sie do pomiaréw na powierzchniach
wrazliwych lub sciernych

¢ Do otwordw o ksztatcie typowym

Glowica rozprezna 844 KS do pomiaru
otworow nawet w niewielkim oddaleniu
od dna

* Rozprezna glowica pomiarowa z utwardzane Powtoka DLC (diamond like carbon = wegiel diamentopodobny)
stali ¢ Wyjatkowo twarda powtoka zapewniajaca bardzo wysoka odpornos¢ na zuzycie
* Powierzchnie pomiarowe chromowane na Niezwykle niski wspotczynnik tarcia zapobiega np.
twardo - powstawaniu smug na precyzyjnie wykoriczonych powierzchniach metali
szlachetnych
- przyspieszonemu zuzywaniu na materiatach sciernych
Petna powtoka DLC na powierzchniach pomiarowych oraz wewnetrznym punkcie
styku igty, dla bardzo duzej i dlugotrwatej doktadnosci (liniowosci)
¢ Wizualne oznaki zuzycia: O zuzyciu powtoki $wiadcza widoczne jasne punkty

Doskonaty poziom ochrony przed korozjg

Najlepsze wyposazenie dla
dtugotrwatej doktadnosci

W celu przenoszenia ruchu pomiarowego

gtowicy pomiarowej na przyrzad wskazujacy

w gtowicy umieszczana jest iglica. Aby

zapewni¢ maksymalnie dtuga zywotnos¢, a tym samym [ I B
dtugo utrzymujaca sie wysoka liniowos¢, iglice Mahr

zazwyczaj wykonywane s3 z wytrzymatego weglika spiekanego.

System modutowy

Po dobraniu akcesoriéw (przyrzadéw wskazujacych, gtowic do pomiaru wymiaréw wewnetrznych z iglica, uchwytéw,
przedtuzen i elementéw katowych) z bogatej oferty, gtowice do pomiaru wymiaréw wewnetrznych staja sie przyrzadem
idealnie dopasowanym pod katem danego zadania pomiarowego.
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Marameter 844 KC

Samocentrujaca $rednicéwka

WEASCIWOSCI

¢ Gtowica pomiarowa ze stali
hartowanej, z powtoka DLC

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiardw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gfowica pomiarowa, igta
traserska, uchwyt gtowicy,
przedtuzacze gtebokosdi,
katowniki i pierscienie nastawcze
tworza kompleksowy system
modutowy

e Zalety powtoki DLC

— Objasnienie DLC = Diamant
Like Carbon = wegiel
diamentopodobny

— Ekstremalnie wysoka odpor-
nos¢ na $cieranie — dtuga
zywotnos¢, nawet w przy-
padku kontaktu z twardymi i
abrazyjnymi powierzchniami

— Redukgja tarcia — idealna do
delikatnych powierzchni, takich
jak metale kolorowe i stopy
aluminium

— Wskaznik Scierania — zuzyte
obszary sg widoczne jako jasne
miejsca na ciemnej powtoce
DLC

e Minimalny zestaw komponen-
téw urzadzenia pomiarowego
to: gtowica pomiarowa, iglica i
uchwyt z wyswietlaczem

e Zakres dostawy:
Uchwyt przyrzadu pomiarowego
844 Kg, Czujnik pomiarowy,
iglica, Skrzynka drewniana, bez
urzadzenia wyswietlajacego

36

TR

[l]]T[II]]IU
m—

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie:
Wersja standardowa, z odporna na scieranie
powtoka DLC

e Do pomiaréw poréwnawczych srednic i kontroli
odchytek ksztattu, takich jak okragtos¢ i stozkowos¢

e Szczegdlnie odpowiednia do kontroli seryjnej

e Okresdlanie punktu zwrotnego poprzez ruch
wahadtowy w otworze

ZIR 7
%/llglll'é

Typ Wymiar Pojedynczy zakres Zakres Liczba czujnikéw  Odchytka Powtarzalnosd
nominalny pomiarowy czujnika pomiarowy pomiarowych liniowosci fe f
mm mm mm Kawatek um
4473105 844 KC 1,00 0,95-1,15 0,95 -1,55 5 2 %, min. 1 ym 1
1,10 1,07 -1,25
1,20 1,17 -1,35
1,30 1,27 -1,45
1,40 1,37 -1,55
4473106 844 KC 1,75 1,50-1,90 1,5-3,95 9 1 %, min. 1 ym 1
2,00 1,80-2,20
2,25 2,05 -2,45
2,50 2,30-2,70
2,75 2,55-2,95
3,00 2,80-3,20
3,25 3,05 -3,45
3,50 3,30-3,70
3,75 3,55 - 3,95
4473107 844 KC 4,00 3,70 -4,30 3,7-9,8 12 1 %, min. 1 ym 1
4,50 4,20 -4,80
5,00 4,70 -5,30
5,50 5,20 -5,80
6,00 5,70 -6,30
6,50 6,20 -6,80
7,00 6,70 -7,30
7.50 7,20 -7,80
8,00 7,70 -8,30
8,50 8,20 -8,80
9,00 8,70 -9,30
9,50 9,20-9,80
4473108 844 KC 1,75 1,50 -1,90 1,5-9,8 21 1 %, min. 1 ym 1
2,00 1,80-2,20
2,25 2,05-2,45
2,50 2,30-2,70
2,75 2,55-2,95
3,00 2,80-3,20
3,25 3,05 -3,45
3,50 3,30-3,70
3,75 3,55 -3,95
4,00 3,70 -4,30
4,50 4,20 -4,80
5,00 4,70 -5,30
5,50 5,20 -5,80
6,00 5,70 -6,30
6,50 6,20 -6,80
7,00 6,70 -7,30
7.50 7,20 -7,80
8,00 7,70 -8,30
8,50 8,20 -8,80
9,00 8,70 -9,30
9,50 9,20 -9,80
4473109 844 KC 10,00 9,40 -10,60 9,4-20,6 11 1 %, min. 1 ym 1
11,00 10,40 -11,60
12,00 11,40 -12,60
13,00 12,40 -13,60
14,00 13,40 -14,60
15,00 14,40 -15,60
16,00 15,40 -16,60
17,00 16,40 -17,60
18,00 17,40 -18,60
19,00 18,40 -19,60
20,00 19,40 - 20,60
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Marameter 844 KC

Samocentrujgca srednicéwka

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. Wymiar Pojedynczy zakres Gtebokos¢
nominalny pomiarowy czujnika pomiaru
mm mm mm mm mm
4473105 1,00 0,95-1,15 0,6 19,50 10,5
1,10 1,07 -1,25 0,6 19,50 10,5
1,20 1,17 -1,35 0,6 19,50 10,5
1,30 1,27 -1,45 0,6 19,50 10,5
1,40 1,37 -1,55 0,6 19,50 10,5
4473106 1,75 1,50-1,90 0,9 25,30 16
2,00 1,80-2,20 0,9 25,30 16
2,25 2,05 -2,45 0,9 25,30 16
2,50 2,30-2,70 1,2 30,60 21
2,75 2,55-2,95 1,2 30,60 21
3,00 2,80-3,20 1,2 30,60 21
3,25 3,05 -3,45 1,2 30,60 21
3,50 3,30-3,70 1,2 30,60 21
3,75 3,55-3,95 1,2 30,60 21
4473107 4,00 3,70 -4,30 2,0 47,30 38
4,50 4,20 -4,80 2,0 47,30 38
5,00 4,70 -5,30 2,0 47,30 38
5,50 5,20 -5,80 2,0 47,30 38
6,00 5,70 -6,30 2,0 47,30 38
6,50 6,20 6,80 2,0 47,30 38
7,00 6,70 -7,30 2,0 47,30 38
7,50 7,20-7,80 2,0 47,30 38
8,00 7,70 -8,30 2,0 47,30 38
8,50 8,20-8,80 2,0 47,30 38
9,00 8,70 -9,30 2,0 47,30 38
9,50 9,20 -9,80 2,0 47,30 38
4473108 1,75 1,50 -1,90 0,9 25,30 16
2,00 1,80 -2,20 0,9 25,30 16
2,25 2,05-2,45 0,9 25,30 16
2,50 2,30-2,70 1,2 30,60 21
2,75 2,55-2,95 1,2 30,60 21
3,00 2,80-3,20 1.2 30,60 21
3,25 3,05 -3,45 1,2 30,60 21
3,50 3,30-3,70 1.2 30,60 21
3,75 3,55 -3,95 1,2 30,60 21
4,00 3,70-4,30 2,0 47,30 38
4,50 4,20 -4,80 2,0 47,30 38
5,00 4,70 5,30 2,0 47,30 38
5,50 5,20 -5,80 2,0 47,30 38
6,00 5,70 -6,30 2,0 47,30 38
6,50 6,20 -6,80 2,0 47,30 38
7,00 6,70-7,30 2,0 47,30 38
7.50 7,20 -7,80 2,0 47,30 38
8,00 7,70 -8,30 2,0 47,30 38
8,50 8,20 -8,80 2,0 47,30 38
9,00 8,70-9,30 2,0 47,30 38
9,50 9,20-9,80 2,0 47,30 38
4473109 10,00 9,40 -10,60 3,3 48,50 45
11,00 10,40 -11,60 3.3 48,50 45
12,00 11,40 -12,60 3,3 48,50 45
13,00 12,40 -13,60 3,3 48,50 45
14,00 13,40 -14,60 3,3 48,50 45
15,00 14,40 -15,60 3.3 48,50 45
16,00 15,40 -16,60 3,3 48,50 45
17,00 16,40 -17,60 3.3 48,50 45
18,00 17,40 -18,60 3,3 48,50 45
19,00 18,40 -19,60 3,3 48,50 45
20,00 19,40 - 20,60 3,3 48,50 45
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Marameter 844 KC

Samocentrujaca $rednicéwka

38

AKCESORIA

Nr zamow.

4335000
4334000
4333000
4337662
4337664
4473375

4473376
4473377
4473378
4473379

4473400
4473401
4473402
4473405
4473406
4473407
4473409

844 Kg; 8

Gwint przytaczeniowy Opis Typ
Millimess 0,5 ym, + 25 pm 1002
Millimess 1 pm, + 50 um 1003
Millimess 5 pm, + 130 pm 1004
Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BR
Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BRi
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu 844 Ke
pomiarowego 1 -1,4 mm
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu 844 Ke
pomiarowego 1,75 -3,75 mm
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu 844 Ke
pomiarowego 4 —=9,5 mm
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu 844 Ke
pomiarowego 1,75 -9,5 mm
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu 844 Ke
pomiarowego 10 —20 mm
M6 x 0,75 844 Kg Uchwyt, @ 8 mm / M6 x 0,75 844 Kg
M6 x 0,75 844 Kga Uchwyt, @ 8 mm /M6 x 0,75 844 Kga
M6 x 0,75 844 Kgz Uchwyt, @ 3/8" / M6 x 0,75 844 Kgz
M6 x 0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 50 mm 844 Kv
M6 x 0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 100 mm 844 Kv
M6 x 0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 250 mm 844 Kv
M6 x 0,75 844 Kw Katownik 90°, M6 x 0,75 844 Kw

44 Kgz

SOE
LoD
eSO
CHONC)

1003 1002 1087 BR 844 Ke

COED e [ o —

844 Kga 844 Kv 844 Dw; 844 Kw
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Marameter 844 K

Samocentrujgca srednicéwka

WEASCIWOSCI

¢ Glowica pomiarowa ze stali
hartowanej, chromowana na
twardo

e Staly nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

e Gfowica pomiarowa, igta traser-
ska, uchwyt gtowicy, przedtu-
zacze gtebokosci, katowniki i
pierscienie nastawcze tworza
kompleksowy system modutowy

e Minimalny zestaw komponen-
téw urzadzenia pomiarowego
to: gtowica pomiarowa,
iglica i uchwyt z wyswietlaczem

e Zakres dostawy:
Uchwyt przyrzadu pomiarowego
844 Kg, Czujnik pomiarowy,
iglica, Skrzynka drewniana, bez
urzadzenia wyswietlajacego

Zastosowanie:
Wersja standardowa

DANE TECHNICZNE

4473005 844K

4473006 844 K

4473007 844K

4473008 844 K

4473009 844K

wahadtowy w otworze

Wymiar Pojedynczy zakres Zakres  Liczba czujnikéw
nominalny pomiarowy czujnika pomiarowy pomiarowych

mm mm mm Kawatek
1,00 0,95-1,15 0,95-1,55 5
1,10 1,07 1,25

1,20 1,17 -1,35

1,30 1,27 -1,45

1,40 1,37 -1,55

1,75 1,50 -1,90 1,5-3,95 g
2,00 1,80-2,20

2,25 2,05-2,45

2,50 2,30-2,70

2,75 2,55-2,95

3,00 2,80-3,20

3,25 3,05-3,45

3,50 3,30-3,70

3,75 3,55-3,95

4,00 3,70 -4,30 3,7-9,8 12
4,50 4,20 -4,80

5,00 4,70 -5,30

5,50 5,20 -5,80

6,00 5,70 -6,30

6,50 6,20 -6,80

7,00 6,70-7,30

7,50 7,20-7,80

8,00 7,70-8,30

8,50 8,20 -8,80

9,00 8,70 -9,30

9,50 9,20-9,80

1,75 1,50 -1,90 1,5-9,8 21
2,00 1,80-2,20

2,25 2,05-2,45

2,50 2,30-2,70

2,75 2,55-2,95

3,00 2,80 -3,20

3,25 3,05-3,45

3,50 3,30-3,70

3,75 3,55-3,95

4,00 3,70 -4,30

4,50 4,20 -4,80

5,00 4,70 -5,30

5,50 5,20-5,80

6,00 5,70 -6,30

6,50 6,20 6,80

7,00 6,70 -7,30

7,50 7,20-7,80

8,00 7,70 -8,30

8,50 8,20 -8,80

9,00 8,70 -9,30

9,50 9,20-9,80

10,00 9,40 -10,60 9,4-20,6 11
11,00 10,40-11,60

12,00 11,40 -12,60

13,00 12,40 -13,60

14,00 13,40 -14,60

15,00 14,40 -15,60

16,00 15,40 -16,60

17,00 16,40 -17,60

18,00 17,40 -18,60

19,00 18,40 -19,60

20,00 19,40 - 20,60
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¢ Do pomiaréw poréwnawczych srednic i kontroli
odchytek ksztattu, takich jak okragtos¢ i stozkowos¢

e Szczegdlnie odpowiednia do kontroli seryjnej

e Okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch

Odchytka
liniowosci fe

2 %, min. 1 ym

1 %, min. 1 pm

1 %, min. 1 pm

1 %, min. 1 ym

1 %, min. 1 pm

Powtarzalnos¢

.
um
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Marameter 844 K

Samocentrujaca $rednicéwka

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. Wymiar Pojedynczy zakres Gtebokos¢
nominalny pomiarowy czujnika pomiaru
mm mm mm mm mm
4473005 1,00 0,95-1,15 0,6 19,50 10,5
1,10 1,07 1,25 0,6 19,50 10,5
1,20 1,17 -1,35 0,6 19,50 10,5
1,30 1,27 -1,45 0,6 19,50 10,5
1,40 1,37-1,55 0,6 19,50 10,5
4473006 1,75 1,50-1,90 0,9 25,30 16
2,00 1,80-2,20 0,9 25,30 16
2,25 2,05-2,45 0,9 25,30 16
2,50 2,30-2,70 1,2 30,60 21
2,75 2,55-2,95 1,2 30,60 21
3,00 2,80-3,20 1,2 30,60 21
3,25 3,05 -3,45 1,2 30,60 21
3,50 3,30-3,70 1,2 30,60 21
3,75 3,55-3,95 1,2 30,60 21
4473007 4,00 3,70 -4,30 2,0 47,30 38
4,50 4,20 -4,80 2,0 47,30 38
5,00 4,70 -5,30 2,0 47,30 38
5,50 5,20 -5,80 2,0 47,30 38
6,00 5,70 -6,30 2,0 47,30 38
6,50 6,20 6,80 2,0 47,30 38
7,00 6,70 -7,30 2,0 47,30 38
7,50 7,20-7,80 2,0 47,30 38
8,00 7,70 -8,30 2,0 47,30 38
8,50 8,20-8,80 2,0 47,30 38
9,00 8,70 -9,30 2,0 47,30 38
9,50 9,20-9,80 2,0 47,30 38
4473008 1,75 1,50 -1,90 0,9 25,30 16
2,00 1,80 -2,20 0,9 25,30 16
2,25 2,05-2,45 0,9 25,30 16
2,50 2,30-2,70 1,2 30,60 21
2,75 2,55-2,95 1,2 30,60 21
3,00 2,80-3,20 1.2 30,60 21
3,25 3,05-3,45 1,2 30,60 21
3,50 3,30-3,70 1.2 30,60 21
3,75 3,55-3,95 1,2 30,60 21
4,00 3,70-4,30 2,0 47,30 38
4,50 4,20 -4,80 2,0 47,30 38
5,00 4,70 -5,30 2,0 47,30 38
5,50 5,20 -5,80 2,0 47,30 38
6,00 5,70 -6,30 2,0 47,30 38
6,50 6,20 -6,80 2,0 47,30 38
7,00 6,70-7,30 2,0 47,30 38
7.50 7,20 -7,80 2,0 47,30 38
8,00 7,70 -8,30 2,0 47,30 38
8,50 8,20 -8,80 2,0 47,30 38
9,00 8,70 -9,30 2,0 47,30 38
9,50 9,20-9,80 2,0 47,30 38
4473009 10,00 9,40 -10,60 3,3 48,50 45
11,00 10,40 -11,60 3,3 48,50 45
12,00 11,40 -12,60 3,3 48,50 45
13,00 12,40 -13,60 3,3 48,50 45
14,00 13,40 -14,60 3,3 48,50 45
15,00 14,40 -15,60 3,3 48,50 45
16,00 15,40 -16,60 3,3 48,50 45
17,00 16,40 -17,60 3,3 48,50 45
18,00 17,40 -18,60 3,3 48,50 45
19,00 18,40 -19,60 3,3 48,50 45
20,00 19,40 - 20,60 3,3 48,50 45
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Marameter 844 K

Samocentrujgca srednicéwka

AKCESORIA

Nr zamoéw. Gwint Opis Typ
przytaczeniowy

4335000 Millimess 0,5 pm, + 25 pym 1002
4334000 Millimess 1 um, + 50 pm 1003
4333000 Millimess 5 ym, + 130 pm 1004
4337662 Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BR
4337664 Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm 1087 BRi
4473375 844 Ke Piericienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 1 -1,4 mm 844 Ke
4473376 844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 1,75 -3,75 mm 844 Ke
4473377 844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 4 -9,5 mm 844 Ke
4473378 844 Ke Pierécienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 1,75 -9,5 mm 844 Ke
4473379 844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 10 -20 mm 844 Ke
4473400 M6x0,75 844 Kg Uchwyt, @ 8 mm /M6 x 0,75 844 Kg
4473401 M6x0,75 844 Kga Uchwyt, @ 8 mm / M6 x 0,75 844 Kga
4473402 M6 x0,75 844 Kgz Uchwyt, @ 3/8" / M6 x 0,75 844 Kgz
4473405 M6 x0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 50 mm 844 Kv
4473406 M6 x 0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 100 mm 844 Kv
4473407 M6 x 0,75 844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 250 mm 844 Kv
4473409 M6 x0,75 844 Kw Katownik 90°, M6 x 0,75 844 Kw
NN\
@ oo
! CNCHNC
1003 1002 1087 BR 844 Ke

o= o

844 Kv 844 Dw; 844 Kw

844 Kg; 844 Kgz 844 Kga
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Marameter 844 KS

Samocentrujaca $rednicéwka

WEASCIWOSCI : e

¢ Gtowica pomiarowa ze stali
hartowanej, chromowana na
twardo

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej

@ l” }!Ei{ = - . Zastosowanie:
[ 8 $UWVVOOEGE~ Wersja do otworéw nieprzelotowych

¢ Do wykonywania pomiaréw blisko dna otworu
e Do pomiaréw poréwnawczych srednic i kontroli

oceny odchytek ksztattu, takich jak okragtosc¢ i

¢ Gfowica pomiarowa, iglica, stozkowos¢
uchwyt gtowicy, przedtuzacze e Szczegdlnie odpowiednia do kontroli seryjnej
gtebokosci, katowniki i pierscie- % e Okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch

nie nastawcze tworza komplek-
sowy system modutowy

wahadtowy w otworze

DANE TECHNICZNE

¢ Minimalny zestaw komponen-

téw urzadzenia pomiarowego Typ Wymiar  Pojedynczy zakres Zakres Liczba Odchytka  Powtarzalnosc¢
to: gtowica pomiarowa, iglica i nominalny pomiarowy pomiarowy  czujnikéw liniowosci fe f,
uchwyt z wyswietlaczem czujnika pomiarowych
mm mm mm Kawatek pum
* Zakres dostawy: 4473207 844 KS 4,00 3,70 -4,30 3,7-9,8 12 1 %, min. 1 pm 1
Uchwyt przyrzadu pomiarowego 4,50 4,20 -4,80
844 Kg, Czujnik pomiarowy, Igta 5,00 4,70 -5,30
traserska, Skrzynka drewniana, 5,50 5,20-5,80
bez urzadzenia wyswietlajagcego 6,00 5.70-6,30
6,50 6,20 -6,80
7,00 6,70 -7,30
7,50 7,20 -7,80
8,00 7,70 -8,30
8,50 8,20 -8,80
9,00 8,70-9,30
9,50 9,20 - 9,80
4473209 844 KS 10,00 9,40 -10,60 9,4 -20,60 11 1 %, min. 1 ym 1
11,00 10,40 -11,60
12,00 11,40 -12,60
13,00 12,40 -13,60
14,00 13,40 -14,60
15,00 14,40 -15,60
16,00 15,40 -16,60
17,00 16,40 -17,60
18,00 17,40 -18,60
19,00 18,40 -19,60
20,00 19,40 - 20,60
Nrzaméw.  Wymiar Pojedynczy zakres Gtebokos¢
nominalny pomiarowy czujnika pomiaru
mm mm mm
4473207 4,00 3,70 -4,30 0,5 47,30 38
4,50 4,20 -4,80 0,5 47,30 38
5,00 4,70 -5,30 0,5 47,30 38
5,50 5,20 -5,80 0,5 47,30 38
6,00 5,70 -6,30 0,5 47,30 38 T
6,50 6,20 -6,80 0,5 47,30 38
7,00 6,70 -7,30 0.5 47,30 38 O
7.50 7,20 -7,80 0,5 47,30 38
8,00 7,70 -8,30 0,5 47,30 38
8,50 8,20 -8,80 1,0 48,50 45 .
9,00 8,70 -9,30 1,0 48,50 45
9,50 9,20-9,80 1,0 48,50 45
4473209 10,00 9,40 -10,60 1,0 48,50 45
11,00 10,40 -11,60 1,0 48,50 45 b
12,00 11,40 -12,60 1,0 48,50 45 7] _V
13,00 12,40 13,60 1,0 48,50 45 I 41110
14,00 13,40 ~14,60 1,0 48,50 45 ze i
15,00 14,40 -15,60 1,0 48,50 45 |
16,00 15,40 -16,60 1,0 48,50 45
17,00 16,40 -17,60 1,0 48,50 45
18,00 17,40 -18,60 1,0 48,50 45
19,00 18,40 -19,60 1,0 48,50 45
20,00 19,40 - 20,60 1,0 48,50 45

’
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Marameter 844 KS

Samocentrujgca srednicéwka

AKCESORIA

Nr zamoéw. Gwint
przytaczeniowy

4335000
4334000
4333000
4337662
4337664
4473377
4473379
4473400
4473401
4473402
4473405
4473406
4473407
4473409

M6 x 0,75
M6 x 0,75
M6 x 0,75
M6 x 0,75
M6 x 0,75
M6 x 0,75
M6 x 0,75

844 Kg; 844 Kgz

Opis

Millimess 0,5 pm, £ 25 um

Millimess 1 pm, + 50 pm

Millimess 5 um, + 130 ym

Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm

Cyfrowy czujnik zegarowy, 0,0005 mm, 12,5 mm

844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 4 -9,5 mm
844 Ke Pierscienie nastawcze w zestawie dla zakresu pomiarowego 10 =20 mm
844 Kg Uchwyt, @ 8 mm /M6 x 0,75

844 Kga Uchwyt, @ 8 mm /M6 x 0,75

844 Kgz Uchwyt, @ 3/8” / M6 x 0,75

844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 50 mm

844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 100 mm

844 Kv Przedtuzka do pomiaru gtebokosci, dtugos¢ 250 mm

844 Kw Katownik 90°, M6 x 0,75

DO S
SOC

! CHEONE)

1002

1003 1087 BR 844 Ke
|
ool = | .
844 Kga 844 Kv 844 Dw; 844 Kw
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Typ

1002
1003
1004
1087 BR
1087 BRi
844 Ke
844 Ke
844 Kg
844 Kga
844 Kgz
844 Kv
844 Kv
844 Kv
844 Kw
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Marameter 844 KCk

Srednicowka

WEASCIWOSCI

¢ Gtowica pomiarowa ze stali
hartowanej, z powtoka DLC

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiardw staja sie w ten sposob
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gfowica pomiarowa, igta traser-
ska, uchwyt gtowicy, przedtu-
zacze gtebokosci, katowniki i 7
pierscienie nastawcze tworza 7,
kompleksowy system modutowy  Zastosowanie:

Wersja standardowa, z odporna na $cieranie powtoka DLC

e Zalety powtoki DLC

— Objasnienie DLC = Diamant e Do pomiaréw pordéwnawczych srednic i kontroli odchytek ksztattu, takich jak okragtos¢ i stozkowosc
Like Carbon = wegiel e Szczegdlnie odpowiednia do kontroli seryjnej
diamentopodobny e Okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch wahadtowy w otworze

— Ekstremalnie wysoka
odporno$¢ na $cieranie — dtuga DANE TECHNICZNE
zywotnos¢, nawet w przy-
padku kontaktu z twardymi i
abrazyjnymi powierzchniami

Nr zaméw.  Wymiar nominalny Zakres pomiarowy  Gtebokos¢ pomiaru

— Redukcja tarcia — idealna do mm mm mm mm
delikatnych powierzchni, takich 4473130 1 844 KCk 0,95-1,15 mm 10,5 19,5
jak metale kolorowe i stopy 4473131 1,1 844 KCk 1,07 -1,25 mm 10,5 19,5
aluminium 4473132 1,2 844 KCk 1,17 -=1,35 mm 10,5 19,5

— Wskaznik $cierania — zuzyte 4473133 1,3 844 KCk 1,27 =1,45 mm 10,5 19,5
obszary sa widoczne jako jasne 4473134 14 844 KCk 1,37 1,55 mm 10,5 19,5
miejsca na ciemnej powtoce 4473135 1,75 844 KCk 1,5-1,9 mm 16 25,3
DLC 4473136 2 844 KCk 1,8-2,2 mm 16 25,3

« Minimalny zestaw komponen- 4473137 2,25 844 KCk 2,05 -2,45 mm 16 25,3

t6w urzadzenia pomiarowego 4473138 2,5 844 KCk 2,3-2,7 mm 21 30,6

to: g{owica pomiarowa, iglica i 4473139 2,75 844 KCk 2,55-2,95 mm 21 30,6

uchwyt z wyswietlaczem 4473140 3 844 KCk 2,8-3,2 mm 21 30,6

4473141 3,25 844 KCk 3,05 -3,45 mm 21 30,6
4473142 3,5 844 KCk 3,3-3,7mm 21 30,6
4473143 3,75 844 KCk 3,55-3,95 mm 21 30,6
4473145 4 844 KCk 3,7 -4,3mm 38 47,3
4473146 4,5 844 KCk 4,2 -4,8 mm 38 47,3
4473147 5 844 KCk 4,7 -5,3 mm 38 47,3
4473148 5,5 844 KCk 5,2-5,8 mm 38 47,3
4473149 6 844 KCk 5,7-6,3 mm 38 47,3
4473150 6,5 844 KCk 6,2 -6,8 mm 38 47,3
4473151 7 844 KCk 6,7-7,3mm 38 47,3
4473152 7,5 844 KCk 7,2-7,8 mm 38 47,3
4473153 8 844 KCk 7,7 -8,3 mm 38 47,3
4473154 8,5 844 KCk 8,2 -8,8 mm 45 47,3
4473155 9 844 KCk 8,7-9,3mm 45 47,3
4473156 9,5 844 KCk 9,2-9,8 mm 45 47,3
4473158 10 844 KCk 9,4-10,6 mm 45 48,5
4473159 11 844 KCk 10,4 -11,6 mm 45 48,5
4473160 12 844 KCk 11,4-12,6 mm 45 48,5
4473161 13 844 KCk 12,4 -13,6 mm 45 48,5
4473162 14 844 KCk 13,4 -14,6 mm 45 48,5
4473163 15 844 KCk 14,4 -15,6 mm 45 48,5
4473164 16 844 KCk 15,4 -16,6 mm 45 48,5
4473165 17 844 KCk 16,4 -17,6 mm 45 48,5
4473166 18 844 KCk 17,4 -18,6 mm 45 48,5
4473167 19 844 KCk 18,4 -19,6 mm 45 48,5
4473168 20 844 KCk 19,4 -20,6 mm 45 48,5
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Marameter 844 KCk

Srednicowka

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. H1 L Gwint
przytaczeniowy
mm mm
4473130 0,6 19,5 M6x0,75
4473131 0,6 19,5 M6x0,75
4473132 0,6 19,5 M6x0,75
4473133 0,6 19,5 M6x0,75 Hi
4473134 0,6 19,5 M6x0,75 O
4473135 0,9 25,3 M6x0,75
4473136 0,9 25,3 M6x0,75
4473137 0,9 25,3 M6x0,75 =~
4473138 1,2 30,6 M6x0,75
4473139 1,2 30,6 M6x0,75
4473140 1,2 30,6 M6x0,75 7 ;|
4473141 1,2 30,6 M6x0,75 / Z ' ! 1
4473142 1,2 30,6 M6x0,75 1
4473143 1,2 30,6 M6x0,75
4473145 2 47,3 M6x0,75
4473146 2 47,3 M6x0,75
4473147 2 47,3 M6x0,75
4473148 2 47,3 M6x0,75
4473149 2 47,3 M6x0,75
4473150 2 47,3 M6x0,75
4473151 2 47,3 M6x0,75
4473152 2 47,3 M6x0,75
4473153 2 47,3 M6x0,75
4473154 2 47,3 M6x0,75
4473155 2 47,3 M6x0,75
4473156 2 47,3 M6x0,75
4473158 3.3 48,5 M6x0,75
4473159 3,3 48,5 M6x0,75
4473160 3,3 48,5 M6x0,75
4473161 3,3 48,5 M6x0,75
4473162 3,3 48,5 M6x0,75
4473163 3,3 48,5 M6x0,75
4473164 3,3 48,5 M6x0,75
4473165 3,3 48,5 M6x0,75
4473166 3,3 48,5 M6x0,75
4473167 3,3 48,5 M6x0,75
4473168 3,3 48,5 M6x0,75
AKCESORIA
4473093 Igta traserska z weglika spiekanego do $rednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 0,95 —1,55 mm
4473094 Igta traserska z weglika spiekanego do srednicowek 844 K i 844 KC, rozmiar 1,5 -2,45 mm
4473095 Igta traserska z weglika spiekanego do srednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 2,3 —3,95 mm
4473096 Igta traserska z weglika spiekanego do srednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 3,7 —=9,8 mm
4473097 Igta traserska z weglika spiekanego do $rednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 9,4 —20,6 mm
ClRl= I >
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Marameter 844 Kk

Srednicowka

WEASCIWOSCI

¢ Gtowica pomiarowa ze stali
hartowanej, chromowana na
twardo

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gfowica pomiarowa, Iglica,
uchwyt gtowicy, przedtuzacze
gtebokosci, katowniki i pierscie-
nie nastawcze tworza komplek-
sowy system modutowy

¢ Minimalny zestaw komponen-
téw urzadzenia pomiarowego
to: gtowica pomiarowa, Iglica i
uchwyt z wyswietlaczem

46

Zastosowanie:

Wersja standardowa

V

%

¢ Do pomiaréw pordéwnawczych srednic i kontroli odchytek ksztattu, takich jak okragtos¢ i stozkowosc
e Szczegdlnie odpowiednia do kontroli seryjnej
e Okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch wahadtowy w otworze

DANE TECHNICZNE

Nr zamow.

4473030
4473031
4473032
4473033
4473034
4473035
4473036
4473037
4473038
4473039
4473040
4473041
4473042
4473043
4473045
4473046
4473047
4473048
4473049
4473050
4473051
4473052
4473053
4473054
4473055
4473056
4473058
4473059
4473060
4473061
4473062
4473063
4473064
4473065
4473066
4473067
4473068

Wymiar nominalny

1,2
1.3
1.4
1,75

2,25
2,5
2,75

3,25
3,5
3,75

4,5

5,5

6,5

7,5

8,5

9,5
10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20

844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
844 Kk
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Zakres pomiarowy

mm
0,95 -1,15 mm
1,07 -1,25 mm
1,17 -1,35 mm
1,27 -1,45 mm
1,37 -1,55 mm
1,5-1,9 mm
1,8-2,2 mm
2,05-2,45 mm
2,3-2,7 mm
2,55-2,95 mm
2,8-3,2 mm
3,05 -3,45 mm
3,3-3,7mm
3,55 -3,95 mm
3,7-4,3 mm
4,2 -4,8 mm
4,7 -5,3 mm
5,2 -5,8 mm
5,7 -6,3 mm
6,2 -6,8 mm
6,7-7,3mm
7,2-7,8 mm
7,7 -8,3 mm
8,2 -8,8 mm
8,7-9,3mm
9,2-9,8 mm
9,4-10,6 mm
10,4-11,6 mm
11,4-12,6 mm
12,4 -13,6 mm
13,4 -14,6 mm
14,4 -15,6 mm
15,4 -16,6 mm
16,4 -17,6 mm
17,4 -18,6 mm
18,4-19,6 mm
19,4 -20,6 mm

Gteboko$¢ pomiaru




Marameter 844 Kk

Srednicowka

DANE TECHNICZNE

Nr zamow.

4473030
4473031
4473032
4473033
4473034
4473035
4473036
4473037
4473038
4473039
4473040
4473041
4473042
4473043
4473045
4473046
4473047
4473048
4473049
4473050
4473051
4473052
4473053
4473054
4473055
4473056
4473058
4473059
4473060
4473061
4473062
4473063
4473064
4473065
4473066
4473067
4473068

AKCESORIA

H1

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,9
0,9
0,9
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2

N NN NNNDNDNNNDNDN

Wiy Wik -~
W wwww

3,3
3.3
3.3
3.3
3,3
3.3

19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
25,3
25,3
25,3
30,6
30,6
30,6
30,6
30,6
30,6
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5

Gwint
przytaczeniowy

M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75
M6x0,75

H1

—

4473093
4473094
4473095
4473096
4473097

Igta traserska z weglika spiekanego do $rednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 0,95 —1,55 mm
Igta traserska z weglika spiekanego do srednicowek 844 K i 844 KC, rozmiar 1,5 -2,45 mm
Igta traserska z weglika spiekanego do srednicowek 844 K i 844 KC, rozmiar 2,3 -3,95 mm
Igta traserska z weglika spiekanego do Srednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 3,7 —=9,8 mm
Igta traserska z weglika spiekanego do $rednicéwek 844 K i 844 KC, rozmiar 9,4 —20,6 mm
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Marameter 844 KSk

Czujnik pomiarowy do otworéw nieprzelotowych

WEASCIWOSCI

¢ Gtowica pomiarowa ze stali
hartowanej, chromowana na
twardo

e Staty nacisk pomiarowy dzieki
samoczynnej amortyzacji. Wyniki
pomiaréw staja sie w ten sposéb
niezalezne od subiektywnej
oceny

¢ Gfowica pomiarowa, Iglica,
uchwyt gtowicy, przedtuzacze
gtebokosci, katowniki i pierscie-
nie nastawcze tworza komplek-
sowy system modutowy

¢ Minimalny zestaw komponen-
téw urzadzenia pomiarowego
to: gtowica pomiarowa, Iglica i
uchwyt z wyswietlaczem

48

Zastosowanie:

Wersja do otworéw nieprzelotowych

DANE TECHNICZNE

Nr zamow.

4473245
4473246
4473247
4473248
4473249
4473250
4473251
4473252
4473253
4473254
4473255
4473256
4473258
4473259
4473260
4473261
4473262
4473263
4473264
4473265
4473266
4473267
4473268

Wymiar nominalny
mm
4
4,5
5
5,5
6
6,5
7
7,5
8
8,5
9
9,5
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

.

%

Do wykonywania pomiaréw blisko dna otworu
Do pomiaréw poréwnawczych $rednic i kontroli odchytek ksztattu, takich jak okragtos¢ i stozkowos¢
Szczegolnie odpowiednia do kontroli seryjnej
Okreslanie punktu zwrotnego poprzez ruch wahadtowy w otworze

Typ

844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
844 KSk
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Zakres pomiarowy

mm
3,7-4,3 mm
4,2 -4,8 mm
4,7 -5,3 mm
5,2-5,8 mm
5,7-6,3 mm
6,2 -6,8 mm
6,7 -7,3 mm
7,2-7,8 mm
7,7 -8,3 mm
8,2 -8,8 mm
8,7-9,3 mm
9,2-9,8 mm
9,4-10,6 mm

10,4-11,6 mm

11,4-12,6 mm

12,4 -13,6 mm

13,4 -14,6 mm

14,4 -15,6 mm

15,4 -16,6 mm

16,4 -17,6 mm

17,4 -18,6 mm

18,4-19,6 mm

19,4 -20,6 mm

Gteboko$¢ pomiaru
mm
38
38
38
38
38
38
38
38
38
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
47,3
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5
48,5



Marameter 844 KSk

Czujnik pomiarowy do otwordéw nieprzelotowych

DANE TECHNICZNE

Nr zamow. H2 L Gwint
przytaczeniowy
mm mm
4473245 0,5 47,3 M6x0,75
4473246 0,5 47,3 M6x0,75
4473247 0,5 473 M6x0,75
4473248 0,5 47,3 M6x0,75 W
4473249 0,5 47,3 M6x0,75 []
4473250 0,5 47,3 M6x0,75
4473251 0,5 47,3 M6x0,75
4473252 0,5 47,3 M6x0,75
4473253 0,5 47,3 M6x0,75
4473254 0,5 47,3 M6x0,75
4473255 0,5 47,3 M6x0,75 77 =
4473256 0,5 47,3 M6x0,75 1
4473258 1 48,5 M6x0,75 o i
4473259 1 48,5 M6x0,75
4473260 1 48,5 M6x0,75
4473261 1 48,5 M6x0,75
4473262 1 48,5 M6x0,75
4473263 1 48,5 M6x0,75
4473264 1 48,5 M6x0,75
4473265 1 48,5 M6x0,75
4473266 1 48,5 M6x0,75
4473267 1 48,5 M6x0,75
4473268 1 48,5 M6x0,75
AKCESORIA
4473296 Igta traserska z weglika spiekanego do $rednicéwki 844 KS, rozmiar 3,7 —9,8 mm
4473297 Igta traserska z weglika spiekanego do Srednicoéwki 844 KS, rozmiar 9,4 —20,6 mm
L= B
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Marameter | System modutowy

taczac je z szeroka gama akcesoriow (wskazniki, sondy wewnetrzne z iglami napedowymi, uchwyty,
przedtuzki i katowniki), sondy wewnetrzne staja sie precyzyjnym przyrzadem pomiarowym
dostosowanym do zadania pomiarowego.

L‘* Wskazniki

Uchwyt 844 kg

Przedtuzka do
pomiaru gtebokosci
844 Kv Katownik 844 Kw

E (R

—
o,

Iglice dla sond
wewnetrznych

Sonda wewnetrzna
844 KCk / 844 Kk / 844 KSk
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Marameter 844 Kg / 844 Kga / 844 Kgz

Uchwyt

WEASCIWOSCI

e Uchwyt do mocowania urzadze-
nia wskazujacego (mikrokator,
czujnik zegarowy lub
elektroniczny czujnik pomiaru
dtugosci) i ztacze do podtaczania
Srednicédwki 844 K/KC/KS lub
pasujacego wyposazenia,
np. przedtuzek gtebokosci
844 Kt lub przystawek katowych
844 Kw

Zastosowanie:

Typ 844 Kga: Wersja specjalna z przyciskiem
cofania, dla tatwiejszego wprowadzania
$rednicowki do otworéw. Polecana do matych
otworéw w delikatnych materiatach.

Typ 844 Kgz: Wersja specjalna dla czujnikow
zegarowych z trzpieniem o $rednicy 3/8 cala
(typowe cz. zegarowe z USA)

DANE TECHNICZNE

Nr zaméw.  Typ Srednica WESE! Gwint
uchwytu przytaczeniowy
4473400 844 Kg 8 mm Wersja standardowa 73 10 23 M6x0,75
4473401 844 Kga 8 mm z przyciskiem cofania 73 10 23 M6x0,75
4473402 844 Kgz 375" Wersja calowa 73 10 23 M6x0,75

73
=
=3

2
+

M6x0,75
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Marameter 844 Kv

Przedtuzka do pomiaru gtebokosci

WEASCIWOSCI

e Przedtuzka gtebokosci jest przy-
krecana pomiedzy uchwytem

(typ 844 Kg/Kga) a czujnikiem '
wewnetrznym (typ 844 K/KS/KS) | IE

Zastosowanie:
e Do pomiaréw w gtebokich otworach

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Typ L
mm
4473405 844 Kv 50
4473406 844 Kv 100
4473407 844 Kv 250
Nr zamow. L d Gwint przytaczeniowy
mm mm
4473405 50 7.9 M6 x 0,75
4473406 100 7.9 M6 x 0,75
4473407 250 7,9 M6 x 0,75

MEx0,75

v

| MBx0,75
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Marameter 844 Kt

Ogranicznik gtebokosci

WEASCIWOSCI

Zastosowanie:

¢ Do nastawiania gtowicy rozprez-
nej 844 K/KC/KS do okreslonej
i powtarzalnej gtebokosci
pomiarowej

e Zacisk na trzpieniu cylindrycznym
@ 7,9 mm przedtuzen do
pomiaréw gtebokosci 844 Kv

DANE TECHNICZNE

Al
079
r i
i
3 b
ok P I
11
L @l2a |
ATl SCGHNITT A-A

Nr zamow. Duza powierzchnia pomiarowa Srednica uchwytu
mm
4473408 844 Kt @24 mm Dla trzpieni @ 7,9 mm
Marameter 844 Kw
Przystawka katowa 90°
WEASCIWOSCI
Przystawka katowa 844 Dw ‘
wkreca sie miedzy uchwyt |
844 Kg a ‘
przycisk wewnetrzny 844 K / M6X075 ‘
844 DC /844 KS (w razie |
otrzeby przedtuzenie 844 Kv). e |
p Yy p L
|
wol 1L {
——
d
L
Zastosowanie:
Do pomiaru w waskich przestrzeniach oraz do pomiaru otwordw z bocznym dojsciem
Typowe utrudnienia podczas pomiaru:
o waskie przestrzenie w tokarkach i szlifierkach
e odchodzace w bok otwory lub miejsca tozyskowania w obudowach
DANE TECHNICZNE
Nr zamoéw. Typ d Gwint przytaczeniowy
mm mm
4473409 844 Kw 29 7.9 M6x0,75
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Marameter 844 Ke

Pierscienie nastawcze w zestawie

WEASCIWOSCI

2 wersje: Wymiary nominalne
1-2,75 mm

ze stali utwardzanej

zgodnie z norma fabryczna:

tolerancja produkcyjna otworu:

+1um

Wymiary nominalne 3 =20 mm
ze stali utwardzanej

wedtug DIN 2250 ksztatt C

Zastosowanie:
e Pierscienie nastawcze petnia role

wzorca ustawiajacego przyrzady
do pomiaru otworow 844 K/
KC/KS na odpowiedni wymiar

© o0

DANE TECHNICZNE

Nr zamoéw. Liczba pierscieni nastawczych

Wymiar nominalny
Pierscieni nastawczych mm
4473375 5 844 Ke 1 stal utwardzana

4473376 9 844 Ke 1,75 stal utwardzana

4473377 12 844 Ke 4 stal utwardzana

6,5
7,5
8,5

9,5
4473378 21 844 Ke 1,75 stal utwardzana
2

2,25
2,5
2,75
3,25
3,5
3,75
4,5
55

6,5

4473379 11 844 Ke 10 stal utwardzana
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Marameter 844 Ke

Pierscienie nastawcze w zestawie

POSZCZEGOLNE CZESCI

Nr zamow.

4473310
4473311
4473312
4473313
4473314
4473315
4473316
4473317
4473318
4473319
4710014
4710015
4710016
4710017
4710018
4710019
4710020
4710021
4710022
4710023
4710024
4710025
4710026
4710027
4710028
4710029
4710030
4710031
4710032
4710033
4710034
4710035
4710036
4710037
4710038
4710039
4710040

AR
O 0 0
844 Ke

Opis

Pierscien nastawczy, @ 1 mm

Pierscien nastawczy, @ 1,1 mm

Pierscien nastawczy, @ 1,2 mm

Pierscien nastawczy, @ 1,3 mm

Pierscien nastawczy, @ 1,4 mm

Pierscien nastawczy, @ 1,75 mm

Pierscien nastawczy, @ 2 mm

Pierscien nastawczy, @ 2,25 mm

Pierscien nastawczy, @ 2,5 mm

Pierscien nastawczy, @ 2,75 mm

Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 3 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 3,25 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 3,5 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 3,75 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 4 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 4,5 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, @ 5 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 5,5 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, @ 6 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 6,5 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 7 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 7,5 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, @ 8 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 8,5 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, @ 9 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 9,5 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 10 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 11 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 12 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 13 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 14 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 15 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, & 16 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 17 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, & 18 mm
Pierscien nastawczy DIN 2250 C, @ 19 mm
Pierscier nastawczy DIN 2250 C, & 20 mm
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Marameter 844 KM / 844 KMs / 844 KMp

Statyw pomiarowy

WEASCIWOSCI

Statyw pomiarowy z praktycznymi
akcesoriami:

¢ Wysoka kolumna pomiarowa z
duzym zakresem reguladji

e Pierscien ograniczajacy wys.
pomiarowa, idealny w przypadku
zmieniania gtowic pomiarowych

¢ Dtuga droga skoku obnizania

gtowicy )
* Ogranicznik gtebokosci do Zastosowanie:

ograniczania skoku e |dealny do kontroli seryjnych wykonywanych
e Duzy stét pomiarowy z rowkami przy uzyciu 844 Kxx Srednicowki bez

na pyt i 4 otworami gwinto- czasochtfonnego szukania punktu

wanymi do indywidualnego zwrotnego ruchem wahadtowym

mocowania ogranicznika pryzm.

844 KMp

¢ Element mocujacy do uchwytu

urzadzenia 844 Kg / 844 Kga /
844 Kgz z trzpieniem @ 10 mm DANE TECHNICZNE

¢ Dodatkowy uchwyt @ 8 mm na Maks. wysokos¢ Srednica stotu

opcjonalny czujnik zegarowy obiektu

do wskazywania gtebokosci

pomiaru 4473420 90 50 ok. 150 mm 120 844 KM
AKCESORIA
Nr zamoéw. Opis Typ
4473425 Uchwyt w tozysku ptywajacym do statywu pomiarowego 844 KM 844 KMs
4473426 Ogranicznik pryzmatyczny z radetkowana $ruba mocujaca do stotu 844 KMp

pomiarowego 844 KM

844 KMs 844 KMp
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Mahr GmbH
Carl-Mahr-Stralle 1
37073 Gottingen
Niemcy

Tel.: +49 551 7073 800
info@mahr.com
www.mahr.com

© Mahr GmbH

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w naszych

produktach, zwtaszcza ze wzgledu na ulepszenia techniczne.

W zwigzku z tym wszystkie ilustracje i dane techniczne moga ulec zmianie.
3766219 102.2024



