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Produkteigenschaften
Dieses Messplatzkonzept zur
vollautomatischen Messung
mit fünf Positionierachsen
(drei Linear- und zwei
Rotationsachsen) ist besonders
für kleine Werkstücke mit
einem Gewicht bis ca. 10 kg
und einem Volumen bis zu
1 Liter wie z.B. Düsenkörper
oder Ventilnadeln geeignet.
Die Lage des Werkstücks
wird durch je zwei schnelle,
hochpräzise Linearachsen und
Rotationsachsen erreicht. Es
wird somit ein prozesssicheres
und reproduzierendes
Anfahren der Messstellen
gewährleistet (z.B. Messstellen
in Bohrungen mit Durchmessern
kleiner 1 mm). Rauheits- und
Konturenauswertungen werden
in einer Messung mit dem
MarSurf LD130 durchgeführt.
Sie erhalten hier neben den
Messplatzvorteilen auch die
Vorteile des Vorschubgerätes,
wie z.B. einfach variierbare
Messkraft, die über den
gesamten Messbereich konstant
ist. Der vollautomatische
Messablauf positioniert das
Werkstück in den verschiedenen
Positionen und führt z.B. manuell
schwer einstellbare Messungen
durch. In Verbindung mit dem
automatischen Tastarmwechsel
(TWE) minimiert sich der
Bedienereinfluss auf die
Messungen als auch die Bindung
der Bediener an die Maschine
durch den vollautomatischen
Ablauf. Am Ende erhalten
Sie ohne erneuten Eingriff
alle Ergebnisse übersichtlich
am Bildschirm angezeigt, als
Protokoll ausgedruckt und
exportiert für statistischen
Analysen. Dieser Messplatz
steht für ein Höchstmaß
an Wirtschaftlichkeit und
Flexibilität für Ihrer Fertigung
oder Ihren Messraum.
Das Messplatzkonzept
zeichnet sich aus durch: •
vollautomatischer Messablauf
ohne jeden Benutzereingriff
• Reproduzierbares
Einlegen verschiedener
Werkstückaufnahmen
durch ein pneumatisches
Nullpunktspannsystem
• Produktionsnähe, d.h.
Zeitersparnis durch kurze
Wege • "One-Touch-
Bedienung" garantiert Ihnen
Bedienerfreundlichkeit und
Messsicherheit • Zeitersparnis,
da keine Einrichtzeit für
die einzelnen Messungen
benötigt wird • Statistik-
Auswertung jedes Merkmales
Sicherstellung der Steuerung
des Fertigungsprozesses Zu
beachten: • hoher einmaliger
Programmieraufwand • hoher
Anfangs-Invest • ist mit dem
Softwarepaket CNCPlus
(s.Software) ausgestattet
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Technische Daten

Messprinzip taktil

Gewicht (brutto) 0 KG

Abmessungen

 


